IMPORTANT: This Manual Contains Installation, Use, Care & Cleaning Instructions.

IMPORTANT:

Instructions pour I’installation, ’emploi, I’entretien et le nettoyage.

ACHTUNG: Dieses Handbuch enthalt Anleitungen fur Installation, Betrieb, und Wartung.

IMPORTANTE: Instrucciones para la instalacion, el uso, los cuidados y la limpieza.
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SPECIFICATIONS

1. REFRIGERATION UNIT
Compressor—0,150 kw.('/s HP) Reciprocating (Tecumseh AE3425A)
Voltage—220/240 V, 50 Hz
Phase—1
Refrigerant Charge— 227 Gm. (8 0z.) R-12
Oil Charge—295 Mi. (10 FI. Oz)
Drier—Molecular Sieve-High Side
Relay—Current (Magnetic) type with Normal-Open
start contacts :
Condenser—Air Cooled fin and tube

CREECZIAMMN DI ATE
FACLCLING FLAIC

Stainless Steel
3. CAPACITY
At 21°C (70°F) Ambient and 10°C(50°F) Water, approxi-
mately 25 kg. (55 Ibs.)of ice will be delivered to storage
bin per 24 hours.
4. STORAGE CAPACITY
16 kg. (35 Ibs.) maximum
5. CABINET DIMENSIONS
Height — 874 mm (347/46")
Width — 454 mm (1774")
Depth — 606 mm (2373
6. CABINET FINISH
Baked Enamel and Stainless Steel

)



INSTALLATION INSTRUCTIONS

GENERAL INFORMATION

UNPACK

1 REMOVE
2 INTERIOR
~e. OPEN PACKING

BOTTOM FLAPS

. Lay carton on rear face and break open bottom
flaps.

. Set carton upright with all four flaps outward.

. Lift carton up and off of machine.

. Remove all tape and packaging material from the
outside and inside of the cabinet.

. Remove the front grill; take out the screws secur-
ing the grill at the bottom and lift if free of cabinet.

. Turn the fan by hand to make certain it moves
freely.

LOCATE UNIT

3 ; AIR FLOW
IMPORTANT

. Place unit so that the front side will be completely
unobstructed, to provide proper air flow.

. Area should be well ventilated with temperature
above 15°C (60°F). Best results are obtained between
21°C (70°F) and 32°C (90°F).

. Provision for electricity, water and drain connec-
tions should be determined.

. The unit may be closed in on the top and three
sides. but the front MUST BE unobstructed for air
circulation and proper operation. Installation
should be such that the cabinet can be moved
forward for servicing. if necessary.

1.

LEVEL UNIT

After placing unit in position, check to make
certain the unit is level side to side and front to
back.

Accurate leveling is essential for proper operation.
Unit should be shimmed so that it is solid as well
as level. The shims should be of hard permanent
type material such as masonite.

Compliance with National Sanitation Foundation
standards require that this type of product be sealed to
the floor at the bottom rail in order to prevent con-
tamination from spills or the entrance of vermin.
Therefore, we recommend that when installing
this product you seal it to the floor in accordance
with those standards. A silicone-type sealer is
recommended.

UTILITIES
OBSERVE LOCAL CODES

/ WATER 1

DRAIN

3

ELECTRICITY 2

Each installation is unique but will require:

1.

2.

3.

A cold water inlet of 6.35 mm (/4") OD soft copper
tubing and a shut-off valve.

Either a gravity drain system or a sump pump to lift
the water to an existing drain.

An electrical branch circuit of 220/240 Volt, 50 Hz, 1
phase, with a 10 Amp delayed action fuse.

FOR THE PLUMBER

OBSERVE LOCAL CODES

CONNECT TO WATER

1.

2.

Use 6.35 mm (¥4") OD soft copper tubing for the cold
water supply.

Provide a convenient manual shut-off valve in the
water line.

Position the tubing so it can enter the access hole
located in the right-hand rear of the cabinet. The
tubing should extend beyond the cabinet front
when the cabinet is pushed back into position.
See Figure 1.



NOTE: Always purge the water line before making
the final connection to the inlet tube to prevent
possible water valve malfunction.

After the cabinet is in place, bend the tubing to
meet the connection at the water valve. This joint
provides a convenient disconnect for service. Be

sure the tubing is clear of compressor, to prevent

rattle.
RIGHT END VIEW BACK VIEW
19"““‘—'}-‘605 mm—-—{ }.455 mm-—i
I( ___________ ]
¢ 3 5
R INLET !
CABINET gvc;\JEEnom )
6.35 mm O.D. WATER | Al vE ! |
LINE COMPRESSION | 875 mm 102 mm LONG 16 mm | D
FITTING AT I ; ‘ RUBBER DRAIN TUBE —
WATER INLET F- | ! RUN TO OPEN DRAIN
VALVE ~ v ;‘;;‘_‘;1& | é}’
o | l’ T
! 190 A 190 mm
T'“ ‘1\\‘;—.—:_-_—_—1:_—:1;, e 1 HOLE FOR FIELD
SUPPIED WATER
T 76 mm :q }_ 229 LINE
BEND FIELD SUPPLIED mm
WATER LINE TO CONNECT 38 7
TO WATER VALVE FITTING mm
FIGURE 1

CONNECT THE DRAIN

. The unit is provided with a gravity drain.

2. The ideal installation has a standpipe (32 mm.1%"
minimum) installed directly below the outlet of the
drain tube.

3. It may be desirable to insulate drain line
thoroughly up to drain inlet.

—y

SUMP PUMP

1. When a drain connection below the level of the unit
is not available, a sump pump may be used to lift the
water to an available drain.

2. Pumps of approved design for operation on 220/240
Volt, 50 Hz current may be purchased locally.

3. Install sump pump on floor behind ice maker with

discharge tube to the rear. Run bin drain directly to
sump pump as shown in the illustration.

1
SUMP PUMP HAS FLOAT 2

SWITCH THAT CYCLES ADD PLASTIC HOSE
CONNECT THRU @ DIRECTLY TO
MACHINE CONTROLS / SUMP PUMP.

=) 1 15.9 mm O.D. TUBE

Y r 1
- I I N 3

FIELD SUPPLIED
+ WATER LINE

A THRU THIS HOLE.

A

NOTE: Electric connection to sump pump should
be from a circuit that remains energized continually.

FOR THE ELECTRICIAN

ELECTRICAL REQUIREMENTS

A 220/240 Volt, 50 Hz, 10 Amp fused electrical supply is
required (time delay fuse or circuit breaker is recom-
mended). It is recommended that a separate circuit.

PR e p oy b A AA
SErving onity tnis dpplidrice pe proviuea.

USE COPPER WIRE ONLY

GROUNDING

ELECTRICAL GROUND IS REQUIRED ON
THIS MACHINE

For your personal safety permanently ground this unit
in accordance with applicable local codes and ordi-
nances. It is recommended that a separate, permanent
ground connection be made to the unit using a green/
yellow colored, insulated conductor of appropriate size
from a grounded cold water pipe*, a grounded lead in
the service panel or a properly driven and electrically
grounded ground rod. Do not ground to a gas supply
pipe. Do not connect to electric power supply until unit
is permanently grounded. Connect the ground wire to
the approved ground and then connect to the metal
frame of the unit.

“Cold water pipe must have metal continuity to electrical ground
and not be interrupted by plastic. rubber. or other electrically
insulating connectors (including water meter or pump) without
adding a jumper wire at these connections.

WIRING
CONFORM TO NATIONAL ELECTRICAL CODE

CONFORM TO ALL LOCAL CODES
AND ORDINANCES

Remove grill mounting screws for access to motor com-
partment and water conriections. Electrical connec-
tions are made to the electrical box which is located at
the rear of the machine. Run permanent type 1.6 mm ¢
(# 14) wiring through the hole provided in the electrical
box to the line screws on the terminal board. (See figure
2 next page.)

DO NOT USE AN EXTENSION CORD



GROUND TERMINAL

b

REAR VIEW OF UNIT T
COMPARTMENT

(FROM BACK OF |
(CE MAKER) ‘

FIGURE 2 \ I
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INSTALL STRAIN RELIEF i e

LINE TERMINALS
CHECK OPERATION

Start the unit by turning the service switch to "ON"
and opening the line water valve.

NOTE: Left is "OFF"~ — Middle is "ON'"~ — Right is
“"CLEAN.” In "CLEAN" position, only the pump
operates.

Check condenser fan to make sure it is revolving.

Water will not enter pump pan until freezing plate
gets cold and machine goes into a harvest cycle.

Check for even water flow over freezing plate. Unit
must be level for proper operation.

Check for desired ice cube thickness and, after 24
hours, adjust if necessary. Maximum ice yield will be
obtained with ice thickness 13 mm to 16 mm.

Replace grill.

FREEZING CYCLE

COMPRESSOR
« N TV
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HOW IT WORKS

e Compressor runs

e Condenser fan runs

e Water pump runs (circulates water)
e Cutter grid is warm to touch

When the desired ice slab thickness is reached, the
harvest cycle begins and the following happens:

e Evaporator thermostat is satisfied

Compressor keeps running

Condenser fan stops

Water pump stops

Hot gas solenoid opens

Water inlet valve opens

Excess water is flushed out of the drain pan
Cutter grid is warm to the touch

Machine resumes freezing after slab is released from
evaporator and the cutting process begins.

When the storage bin is filled, bin thermostat opens.
e Cutter grid remains on

THINGS TO REMEMBER

The unit will make up to 25 kg. {55 Ibs.) of ice per day
under ideal conditions. These conditions are: (1) Room
temperature 21°C (70°F); (2) Water temperature 10°C

(500F),

As the room and water temperatures vary, so will the
amount of ice produced. Higher operating tempera-
tures will result in reduced ice production.

The storage bin has a maximum capacity of 16 kg. (35
Ibs.). When the bin is filled, the unit stops making ice.

The storage bin is not refrigerated and some meltage
will occur. This, too. varies with room temperature.

The unit needs good air circulation to perform effi-
ciently. Keep the front grill and the condenser clean.

The water system, including filter screen in the water
intet solenoid valve. need to be cleaned periodically for

good circulation. Instructions are located on the inner
door panel.

OPERATING
INSTRUCTIONS

Before starting, wash out interior of cabinet with a Bak-
ing Soda solution of 30Gm.(1 0z.) soda to 1 Liter (1 gt.)
of warm water. Rinse thoroughly.

Make certain the water is turned on.
Turn switch to the "ON" position.
IMPORTANT: Allow unit to run for 3 hours betfore

expecting ice, and for 24 hours before trying to set
the thickness control.



BEFORE OPERATING THE ICE MAKER

Itis your responsibility to make sure that the ice maker:

® has been instalied where it is protected from the
elements.

® is located so that the front is not blocked, to provide
proper air flow.

® s properly leveled.

¢ is located in a well ventilated area with temperature
above 15°C (60°F). Best results are obtained at tem-
peratures between 21°C (70°F) and 32°C (90°F).

® is properly connected to a water supply and drain.
e is properly connected to electricity. A 220/240 Volt, 50
Hz, 1 phase, 10 amp fused electrical supply is required.

NOTE: Time delay fuse or circuit breaker is
recommended.

® is properly electrically grounded.

¢ is not operated by anyone not able to use it properly.
® is used only for the job it was designed to perform.
® is properly maintained.

ICE MAKER OPERATION

How it makes ice:

1. Wateriscirculated over a freezing plate. As the water
tfreezes, minerals in the water are rejected. The absence
of minerals produces a clear sheet of ice.

2. When the desired thickness is reached, the ice sheet
is released and slides on to a cutter grid. The grid
divides the sheet into individual cubes.

3. The water containing the rejected minerals is drained
out at the end of each freezing cycle.

4. Fresh water then enters the machine for the next ice
making cycle.

5. Cubes fall into the storage bin. When the bin is full
the ice maker shuts off automatically and restarts when
more ice is needed.



General Information

This ice maker has a sliding panel to cover the ice
thickness control and the cycle switch. To gain
access to the controls remove the screw in the
center and slide panel to the left. (See illustration)

FOR ACCESS TO CONTROLS
REMOVE SCREW & SLIDE

PANEL TO LEFT

SIZING OF ICE CUBES

Your ice maker will produce 32 mm x 32mm(1'/4"x1s")
cubes or 19 mm x 19 mm (%" x %:") cubelets. Any time a
change in cube size is desired, the cutting grid can be
changed at a modest cost. See your Whirlpool deaier
for more information.

Your ice maker has been pre-set to produce ice approx-
imately 13 mm (2"} thick. The thickness can be in-
creased or decreased by resetting the thickness control,
Figure 1, however best performance will be obtained at
the 13 mm ('2") thickness.

ICE THICKNESS
CONTROL 7

/

7
SERVICE OR
CYCLE SWITCH

FIGURE 1 — SERVICE SWITCH

The “"ON” position of the service switch is for the
normal ice making cycle. The “"OFF" position stops
machine operation. The “CLEAN" position is used
whenever solutions are circulated through the water
system for cleaning. At this position only the water
pump will operate.

IMPORTANT: In switch position “ON", the cutter grid
remains energized and placement of metal objects
on grid wires can cause the grid fuse to open or can
cause damage to grid wires. To completely deacti-
vate all electrical circuits, the power supply must be
disconnected.

FILTERING & TREATING WATER

In some areas it may be beneficial to filter or treat the
water being supplied to the ice machine to reduce
water system maintenance (see Cleaning & Sanitizing
the Ice Making System) and to produce the best type
of ice.

For information on filtering and treating the water see
your WHIRLPOOL commercial ice maker dealer.

OILING

All components of the ice maker are lubricated at the
factory and should not require any additional oiling
for the normal life of the machine.



GENERAL CARE & CLEANING

Periodic inspection and cleaning is necessary to keep
your ice cube maker operating at peak efficiency and
to assure a sanitary ice producing mechanism. Your
WHIRLPOOL dealer is well qualified to perform this
service for you.

CLEANING EXTERIOR SURFACES

Enamel finishes may be cleaned with a mild deter-
gent. Regular use of a good household appliance
cleaner and wax is recommended for protecting the
finish.

Stainless steel surfaces should be cleaned with a
good stainless steel cleaner.

NOTE: Do not use abrasive cleaners on either painted
or stainless surfaces.

CLEANING THE CONDENSER

Dirty or clogged condenser fins prevent proper air
flow resulting in reduced ice capacity and subject the
unit to higher than normal operating temperatures.

Access to the Condenser

Place service switch in the "OFF" position.

NOTE: Failure to place switch in "OFF" position will allow
condenser fan to cycle on and off which could cause
injury when the grilled front panel is removed.

Remove screws from the bottom of the grilled front
panel Figure 2. Pull forward and down to remove the
panel.

GRILLED
PANEL

FIGURE 2

Use a vacuum cleaner and stiff brush to remove the
dirt and accumulated lint from the condenser fins.
Figure 3.

CAUTION: Avoid contact with air cooled condenser
fins which may be sharp.

4

FIGURE 3

CLEANING & SANITIZING
THE ICE MAKING SYSTEM

Impurities are rejected from the circulating water that
freezes into ice. These impurities collect on the
freezing mechanism and in the water system and
form a hard scaly deposit. Generally this scale
prevents a rapid release of the ice slab during the
harvest cycle. The water and ice making system,
therefore, should be periodically cleaned and
sanitized. The frequency of cleaning will depend on
local water conditions and how rapidly scale accumu-
lates.

Cleaning and sanitizing is not too difficult. Having a
qualified service representative clean the system the
first time should make subsequent cleaning easier to
perform, if the operator wishes to take over this
portion of the ice machine maintenance.

Follow this approved procedure to assure that the
machine is clean and sanitary:

1. Place service switch, Figure 1. in off position.

2. Remove cutter grid (two thumb screws) Figure 4.
The grid slides off of two mounting tabs near the
water pan.

3. Remove all ice from the storage bin and cutter
grid. Care should be exercised when removing ice off
the cutter grid to prevent breaking or stretching of
grid wires. Running water on the ice sheet will rapidly
melt the ice. Ice may also have been forming on the
freezing plate and should be removed before pro-
ceeding further.

4. Drain the water pan (Figure 5) by removing the
rubber plug. Replace the plug.



FIGURE 4

5. Pour 2 Liters (2 gts.) of hot water into the water pan
and turn the service switch to “CLEAN." This step warms

i [t ] +n
up the system and allows the cleaning solution to be more

effective. Allow to circulate 5 minutes. Turn switch to
“OFF” and drain.

6. Prepare the cleaning solution by thoroughly mixing 60
Gm. (2 0z.) of powdered citric acid or phosphoric acid into
2 Liters (2 gts.) of hot water. Commercial ice machine
cleaners are also available in liquid form and should be
mixed according to instructions on the label.

WARNING: Most ice machine cleaners are citric or
phosphoric acid which can cause irritation even
after dilution. In case of contact with eyes, flush
eyes thoroughly with fresh water and contact a phy-
sician immediately. In case of contact with skin,
rinse well with water. If swallowed, give large
amounts of water and contact a physician immedi-
ately. Do not induce vomiting. KEEP OUT OF

REACH OF CHILDREN.

7. Pour cleaning solution into water pan and turn switch
to “CLEAN” If solution foams while pouring, stop until
foaming subsides, then add balance of solution. Allow
solution to circulate until scale has dissolved. The cir-
culating solution may not contact scale on the side
flanges of the freezing plate. To remove this scale use a
stainless steel sponge or pad dipped in cleaning solution
and scrub the side flanges until scale is removed. Gener-
ally scale will be dissolved in 15 to 30 minutes. Severe
scale formation may require repeating the cleaning proc-
ess with a fresh quantity of solution if the scale has not
dissolved after 30 minutes.

8. Turn switch to "OFF" and drain.

9. Follow cleaning with two fresh water rinses, circulate
each rinse for 5 minutes and drain.

10. This completes the "in place” cleaning and sanitizing
of the water system and freezing plate. Other interior
components must also be cleaned and sanitized.

REMOVAL AND CLEANING OF
INTERIOR COMPONENTS

11. Remove ice retainer baffle, Figure 6.
12. Remove water pan, (two thumb screws) Figure 5.

- )

B D ——
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o e

\ THUMB SCREWS

DRAIN
PLUG

WATER PAN INSERTS
[i INTO DRAIN

FIGURE 5

ICE RETAINER ...,
FLEX TO SLIDE §
L OFF STUDS

ey

FIGURE 6

13. Remove hose from the water pump.
14. Remove the plastic water distributor tube from
the freezing plate. Pull one end forward to release the
rubber end plugs.
15. Wash the ‘“interior’ components with a mild
detergent solution, rinse with clean water and
sanitize in a solution of 30 MI. (10z) of common
laundry bleach to 4 Liters (4 qts.) of water.
NOTE: Plastic parts are not to be subjected to
temperatures over 60°C (140°F). Do not wash in
dishwasher.



16. Wash the storage bin, door, gasket and ice scoop
with mild detergent, rinse with clean water and
sanitize with the sanitizing solution (see Step 15).

17. Replace the water distributor, water pan, and
cutter grid.

NOTE: Check the following:

. Hose from water valve is in water pan.

Cutter grid is electrically plugged in.

Rubber plug is in water pan.

Hose from water pan is inserted into drain
opening.

o=

CUTTER GRID FUSE

(NOT ON ALL MACHINES)

Disconnect power and remove electrical control
panel, Figure 7. The grid fuse will be located as
shown in Figure 8. When replacing use the same size
(amp rating). Higher amp ratings will not provide
adequate protection. Lower amp ratings will cause
the fuse to fail prematurely.

FIGURE 7

FUSE —PUSH
IN & TWIST

FIGURE 8
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WINTER SHUT DOWN

Remove all ice from storage bin. Shut off water
supply. Disconnect lines at water valve and to drain.
Water and drain lines must be blown out if the unit
will be subjected to freezing temperatures during
shut down. Reconnect water and drain lines. Failure
to do so may cause these lines to freeze and rupture.

Clean and sanitize the ice machine and storage bin
before placing back in operation.

IF THE MACHINE DOES NOT PRODUCE ICE

Check the foliowing before calling a serviceman:
1. Unit does not run —
A. Check for blown fuse in electrical supply to
machine.
B. Is Power ON?
C. Switch must be in “ON” position.
D. Room temperature too low (must be above
15° C). Unit may be shut down on bin thermostat
even though bin is not full.

2. Unit runs but produces no ice —
A. Check water supply to make sure it is open.
B. Service switch must be in the “ON" position.

3. Unit runs but produces very little ice —
A. Operating in extremely high room temperature
(normal for ice production to be low).
B. Dirt or lint blocking air flow thru finned con-
denser. (Clean)
C. Unit may have scale build up in water and
freezing system. Check and clean if necessary.

4. Grid not cutting ice sheets—
A. Check grid fuse (see section on how to re-
place).
B. Check grid harness plug to make sure the
connection is secure.

If the above suggestions do not correct machine
operation, contact your Whirlpool Distributor.



SPECIFICATIONS

1. COMPARTMENT REFRIGERATEUR
Compresseur: Alternatif, 0, 150 Kw
Tension: 220/240V, 50 Hz
Phases: Monophasé
Volume de Réfrigérant: 227 GM R-12
Volume d’Huile: 295 M!
Assecheur: Tamis moléculaire, coté supérieur
Relais: Type électrique (magnétique), contacts de
démarrage ouverts au repos
Condenseur: Tube a ailettes refroidi par air
2. PLAQUE DE CONGELATEUR
Acier tnoxydable
3. CAPACITE
A une température ambiante de 21° C, et pour une
température d'eau de 10° C, le bac de stockage
recevra environ 25 Kg de glace.
4. CAPACITE DE STOCKAGE
16 Kg maximum
5. DIMENSIONS DE LENCEINTE
Hauteur: 874 mm
Largeur: 454 mm
Profondeur: 606 mm
6. FINITION DU CABINET
Email recuit et acier inoxydable

11



INSTRUCTIONS POUR L’INSTALLATION

MISE DE NIVEAU

RENSEIGNEMENTS
GENERAUX

DEBALLAGE

7

ENLEVER LES
EMBALLAGES
"N GUVRIR LES INTERIEURS

RABATS DU FOND

1. Poser le carton sur la face arriere et ouvrir les
rabats du fond.

2. Redresser le carton en écartant les quatre rabats.

3. Lever le carton pour dégager la machine.

4. Retirer toutes les bandes collantes et tous les
materiaux d'emballage places a l'extérieur et a
l'intérieur de la carrosserie.

5. Enleverlagrille de la fagade : devisser les vis qui la
fixent a la base et la sortir de la carrosserie.

6. Tourner le ventilateur a la main pour s'assurer de
sa liberte de mouvement.

MISE EN PLACE

AMPLITUDE
OPTIMALE

"_v}l SORTIE
ENTREE

% CIRCULATION

DE L’AIR

1. Placer la machine de telle sorte que la fagcade soit
entierement degagee: cette precaution est indis-
pensable a la bonne circulation de I'air.

2. L'emplacement de la machine doit etre convena-
blement aere, et la tempeérature ambiante doit etre
supérieure a 15 °C. Le meilleur rendement est
obtenu pour des temperatures comprises entre 21
et 32 C.

3. Prendre toutes dispositions utiles pour les rac-
cordements d'electricite. d'eau et d'evacuation.

4. La machine n'a pas besoin d'espace libre sur le
dessus. a l'arriere et sur les cotes. mais elle doit
etre completement degagee sur le devant pour
assurer la circulation de I'air et son bon fonction-
nement. Disposer la machine de telle sorte que
I'on puisse la tirer en avant pour l'entretien.

1.

Quand la machine est en place, s'assurer qu'elle
est bien d'aplomb, d’avant en arriere et de gauche
a droite.

. L'aplomb de la machine est indispensable a son

bon fonctionnement.

. Caler soigneusement la machine avec des cales

dures et résistantes, découpées dans un panneau
de fibres par exemple.

La conformité aux normes de la National Sanitation
Foundation exige que ce type de produit soit scellé au
plancher au rail du bas afin d'empécher la contamina-
tion provenant de débordement ou de pénétration de
vermine. En conséquence, nous recommandons que,
lors de Vinstallation, vous scelliez cet appareil au
plancher conformément a ces normes. Un produit de
scellement de type silicone est recommandé.

RACCORDEMENTS

SE CONFORMER AUX NORMES ET
REGLEMENTS EN VIGUEUR

‘ EAU

EVACUATION

ELECTRICITE

L'installation peut varier d'un endroit a I'autre, mais elle
doit comprendre dans tous les cas:

1.

2.

Une alimentation en eau par tuyau de cuivre recuit
de 6,35 mm de diametre exterieur.

Un systéme d’évacuation par gravité ou une pompe
de décharge pour élever I'eau jusqu'a une évacua-
tion existante.

Une alimentation électrique par courant monophasé
de 220/240 V, 50 Hz, munie d'un fusible a retarde-
mentde 10 A.

PLOMBERIE

SE CONFORMER AUX NORMES ET
REGLEMENTS EN VIGUEUR

ALIMENTATION EN EAU

1.

2.

L alimentation en eau froide se fait par tuyau de
cuivre recuit de 6.35 mm de diametre exterieur.
Poser sur la conduite d'alimentation un robinet
manuel d arret.

Disposer la conduite de telle sorte qu'elle puisse
passer par le trou situé a I'arriére et a droite de la
carrosserie. Quand la machine est en place, I'ex-
trémité du tuyau doit dépasser la fagade (voir
figure 7).



CONDUITE
D'ADMISSION

(6,35 mm diam. ext.}

NOTE. Purger la conduite d'alimentation avant de
la raccorder a 'embout d’admission, de fagon a
garantir le bon fonctionnement du robinet d'arrét.

Mettre la machine en place, courber le tuyau pour le
raccorder au robinet de prise d’eau. Le raccord doit
étre facilement démontable pour I'entretien. S’as-
surer que le tuyau ne touche pas le compresseur,
pour éviter les bruits.

COTE DROIT ARRIERE
19 mm‘V—-— 605 mmﬂ '—- 455 mm"
5
o
ELECTROVALVE EMBOUT DE VIDANGE

EN CAOQUTCHOUC

J
|
! .
D'ADMISSION | i
D'EAU | ! (102 mm long -
i
|
)

375 ;-nrn 16 mm diam. int.)
RACCORD A t
LELECTROVALVE D'AD- [~ 1 YSE:SSL;Xégg:J)'ON
MISSION D'EAU v |
N I
1] 190mm TROU POUR
4 | PASSER
i LA CONDUITE
COURBER LA CONDUITE 76 mm ,ﬁ.*. 229 mm| , D*ALIMENTATION
D'ALIMENTATION EN EAU mm ' EN EAU
38
POUR LA AACCORDER AU
ROBINET DE PRISE D'EAU
FIGURE 1

EVACUATION DE L’EAU

La machine est livrée avec une vidange par graviteé.
2. La meilleure installation consiste a poser un tuyau
vertical (32 mm au minimum) directement sous
'embout de vidange.
Se reporter a la figure 1 pour I'emplacement de ce
tuyau.
3. Il peut etre souhaitable d'isoler thermiquement la
conduite d'évacuation jusqu'a I'embout de vid-
ange.

—

POMPE DE DECHARGE

1. S I'on ne dispose pas d’'un systéme d'évacuation
situé a un niveau inférieur a celui de la machine, on
peut installer une pompe de décharge pour élever
I'eau jusqu’a I’évacuation disponible.

2. Se procurer une pompe d'un modele agréeé et ali-
mentée par courant de 220/240 V et 50 Hz, chez un
fournisseur local.

3. Installer la pompe de décharge sur le plancher,
derriere la machine, et faire passer le tube de
decharge par-derriere. Raccorder la vidange de la
cuve directement a la pompe, comme indique sur
I'illustration.
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MISE EN MARCHE DE

LA POMPE PAR FLOTTEUR

NE PAS BRANCHER SUR LES PAR UN TUBE

COMMANDES DE LA MACHINE t DE PLASTIQUE
P (15,9 mm dlam, ext.)

RELIER L'EMBOUT
VIDANGE A LA POMPE

PASSER LA CONDUITE
D'ALIMENTATION EN EAU
PAR CE TROU

NOTE. Le circuit d'alimentation de la pompe doit
etre en permanence sous tension.

ELECTRICITE

CARACTERISTIQUES DU COURANT

L'alimentation électrique doit se faire en 220/240 V, 50
Hz. Protéger l'installation par un fusible (10 A) a retarde-
ment ou un coupe-circuit. Il est recommandé de monter
un circuit particulier.

UTILISER FIL DE CUIVRE SEULEMENT.

MISE A LA TERRE

CETTE MACHINE DOIT ETRE CONNECTEE A UNE
MASSE ELECTRIQUE.

Pour votre sécurité, mettre cette machine ala masse de
fagon permanente en respectant les codes et les régu-
lations locales. ll est recommandé d'utiliser un conduc-
teur isolé (vert/jaune) et de grosseur appropriée pour
relier la machine a un tuyau* d'eau froide conduisant a
la terre, au tableau de mise a la terre du local ou de
I'immeuble, ou a une tige métallique convenablement
enfoncée et conduisant a la terre. Ne pas raccorder a
un tuyau de gaz. Ne pas brancher le courant avant mise
a la terre permanente. Fixer le fil de mise a la terre a
I'endroit voulu et le fixer ensuite au bati métallique de la
machine.

*Le tuyau d'eau froide doit conduire a la terre sans étre interrompu
par des éléments en plastique, en caoutchouc ou en toute autre
matiére s'opposant au passage du courant électrique (compteur
d'eau ou pompe notamment). En cas d'interruption, monter un fil de
continuité.

CABLAGE
SE CONFORMER AU
CODE ELECTRIQUE NATIONAL.

SE CONFORMER AUX NORMES ET
REGLEMENTS EN VIGUEUR

Enlever les vis de la grille pour accéder au comparti-
ment du moteur, et aux raccordements des conduites
d’eau. On fait les raccordements aux organes élec-
triques fonctionnels disposés a l'arriere du appareil.
Passer une ligne de type permanente 1.6 mm ¢ par le
trou situé dans la boite électrique vers les bornes de la
boite de raccordement et branchez-la. (Voir Figure 2).

NE PAS UTILISER UNE CORDE D'EXTENSION.

BORNE
DE TERRE

o~
BOITE DE ‘ o {
RACCORDEMENT ENGE ”
(A L'ARRIERE DE AN 1 <
LA MACHINE) “

INSTALLER LE DISPOSITIF
D'ARRET DE TORSION

BORNES
D'ALIMENTATION

FIGURE 2



VERIFICATION DU FONCTIONNEMENT

Mettre la machine en marche en plagant le bouton de
commande sur . ONy (marche) et ouvrir le robinet
d'arret d'eau.

NOTE. La position « OFF ,, (arrét) est a gauche; la
position « ON y (marche) est au millieu; la posi-
tion « CLEAN (nettoyage) est a droite. En
position de nettoyage, seule fonctionne la pompe.

S'assurer que le ventilateur tourne.

L'eau n'arrivera pas a la pompe tant que la plaque
evaporatrice n'est pas froide et que la phase de
découpe n'est pas amorcee.

S'assurer que l'eau arrive de facon reguliere sur la
plaque évaporatrice. La machine ne fonctionnera
normalement que si elle est rigoureusement d'ap-
lomb.

S'assurer que les cubes de glace ont ['‘épaisseur
voulue et laisser passer 24 heures avant de faire le
reglage necessaire. Le rendement maximum sera
atteint pour une épaisseur de glace comprise entre 13
et 16 mm.

Replacer ta grille.

PHASE DE FABRICATION

LlTl"L R

COMPRESSEUR
i,

LIMITEUR DE CHARGE |

" T\MOTEUR DU VENTILATEUR
+ - 7
“ i

BOUTON
— \ THERMOSTAT

[oe commaNDE
L 7

e 2 & DE LEVAPORATEUR
& N - oo

L ey THERMOSTAT "

e o DE LA CUVE MOTEUR DE - t o~ )

Lo % ) N LA POMPE 1
A ALIANES LA
*’ { b - = DN

- K(L(CTROVALVE

= & YT 4 ppdazovaup
ELECTROVALVE D ADMISSION D EAU
N -

PSRILLE OF DECOUPE

‘ *JJJJ—T FUSIBLE

L SYTFTV T TRANSFORMATEUR 1

PRINCIPE
DE FONCTIONNEMENT

® | e compresseur marche

e [ e ventilateur du condenseur tourne

* | apompe a eau marche

® [agrille de decoupe est chaude au toucher

14

Quand les cubes de glace ont I'épaisseur voulue, la
phase de découpe s’amorce et on le reconnait a ce
qui suit :

e |e thermostat de |'évaporateur est déclenché

Le compresseur marche

Le ventilateur du condenseur s’arréete

La pompe a eau s'arrete

L'électrovalve de gaz chaud s'ouvre

L'électrovalve d'admission d'eau s'ouvre

L'eau en exces est refoulee hors de la cuve de
vidange

e | a grille de découpe est chaude au toucher

La fabrication reprend a partir du moment ou le pain
de glace se libere de I'évaporateur et ou commence la
decoupe des cubes.

Quand le bac de stockage est plein, le thermostat du
hac s'ouvre.

e |agrille de découpe reste branchée.

REMARQUES
IMPORTANTES

Dans les meilleures conditions de fonctionnement, la
machine fabrique chaque jour jusqu'a 25 kg de glace.

Ces conditions sont les suivantes: 1) température am-
biante: 21 °C; 2) température de I'eau: 10°C.

Le volume de la production de glace varie en fonction
de la température du local et de celle de l'eau.
L' élévation de la tempeérature réduit la production de
glace.

La capacite du bac de stockage est de 16 kg. Quand
le bac est plein, la production de glace s'arrete.

Le bac de stockage n'etant pas refrigere. la glace
fond legerement. La fonte varie en fonction de la
temperature du local.

La machine a besoin d'une bonne circulation d'air
pour marcher a plein rendement. Veiller a 1a proprete
de la grille de la fagade et du condenseur.

Le systeme d'admission d'eau, et notamment le filtre
placé dans lIelectrovalve. doit etre nettoye
periodiquement. Les instructions de nettoyage sont
fixées a l'intérieur de la porte.

INSTRUCTIONS
POUR L’UTILISATION

Avant la mise en service. laver l'interieur avec une
solution de bicarbonate de soude(30Gm.a soupe pour
un litre d'eau tiéde). Rincer soigneusement.

S'assurer que le robinet d'arret d'eau est cuvert.
ON .. (marche).

IMPORTANT. Normalement, la machine marche
pendant 3 heures avant de produire de la glace :
la laisser marcher pendant 24 heures avant de
modifier le reglage de la commande d'epaisseur
( ICE .) des cubes.

Mettre le bouton de commande sur



AVANT LA MISE EN ROUTE DE LA MACHINE A GLACE:

Vous avex la responsabilité de vous assurer des points

suivants:

® La machine a glace est installee a I'abri des
intempéries.

Afin d'assurer une circulation d'air correcte, I'avant de

I'appareil n'est bloqué par aucune obstruction.

e |'appareil est installé de niveau.

e | ‘appareil est installé dans un local bien ventilé et
dont la température ne descend pas au-dessous de
15° C. Les meilleurs résultas s'obtiennent pour des

mao o~ ~o o~

températures comprises entre 21° C et 32° C.

e L'appareil est branché de fagon correcte a une ali-
mentation d’eau et a une évacuation.

e |'appareil est branché de fagon correcte a une ali-
mentation électrique monophasée 220/240 volt, 50
Hz protegée par un fusible de 10 A.

NOTE: Il estrecommandé d'utiliser un fusible a retarde-

ment ou un disjoncteur.

e ['appareil est mis a la terre de fagon correcte.

e ['appareil ne sera pas utilisé par un individu incapa-
ble de I'utiliser de fagon correcte.

e ['appareil n'est utilisé que pour les fonctions pour
lesquelles il a été prévu.

MODE D’EMPLOI DE LA MACHINE A GLACE

Voici comment la glace se forme:

1. L'eau est répandue sur une plaque réefrigérante. Les
minéraux contenus dans |'eau sont rejetés au cours de
la congeélation de I'eau. L'absence de minéraux fournit
une feuille de glace bien claire.

2. Une fois I'épaisseur désirée attenite, la feuille de
glace se libére et glisse sur une grille de découpe qui
divise la feuille de glace en cubes individuels.

3. L'eau contenant les minéraux rejetés est évacuée ala
fin de chaque cycle de congélation.

4. De l'eau fraiche arrive dans I'appareil qui est prét
pour le prochain cycle de congélation.

5. Les tubes tombent dans le bac de stockage. Quand
ce dernier est rempli la machine a glace s'arréte auto-
matiquement et se remet en route quand de la glace
supplémentaire est nécessaire.



Renseignements généraux

Cette machine a glace comporte un panneau coulis-
sant recouvrant le reglage de I'épaisseur de la glace
et le bouton de commande. Pour accéeder aux
commandes, enlevez la vis du centre et déplacez le

panneau vers la gauche. (Voyez l'illustration.)

AN

/

CALIBRAGE DES CUBES DE GLACE

La machine a été réglée en usine pour fabriquer des
cubes de glace mesurant approximativement 13 mm
d'épaisseur. L'épaisseur peut etre augmentée ou
diminuée en tournant le bouton de reglage .. ICE .
(fig. 1), mais le meilleur rendement est obtenu pour
une epaisseur de 13 mm. {« THIN . : épaisseur mini:
. THICK . : épaisseur maxi.)

La machine fabrique des cubes de 32 x 32 mm ou de
19 x 19 mm. Pour modifier leur tailie. il suffit de
changer a peu de frais la grille de decoupe. Adres-
sezvous a votre agent Whirlpool pour de plus amples
details.

TR T REGLAGE OF UEPAISSEUR Y

DF LA GLACE E

o L

FIGURE 1 — TABLEAU DE BORD

/

POIE ALCEDER AUX COMMANDE S
ENLEVEZ 1A ¥I5 §7 DEPLATE,
PANNERE VERS |
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GAUCH?

Quand le bouton de commande est sur . ON
(marche), la phase de fabrication se déroule nor-
malement. Quand il est sur .. OFF » (arret). la
machine s’arrete. La position « CLEAN, (nettoyage)
est utilisée chaque fois que l'on fait passer une
solution de nettoyage dans les canalisations d'eau.
Dans cette position, seule la pompe reste en marche.

IMPORTANT: Quand la position du bouton de
commande est dans la position « ON », la grille de
découpe reste sous tension et tout objet de meétal en
contact avec elle risque de faire agir le fusible de la
grile ou de détériorer la grile elleméme. Pour
couper tous les circuits électriques, faire couper le
courant.

FILTRAGE ET TRAITEMENT DE L’EAU

Dans certaines régions, on aura intéret a filtrer ou a
traiter I'eau d'alimentation de la machine. de fagon a
réduire l'entretien des canalisations (se reporter a
Nettoyage et désinfection du systeme de fabrication
de la glace) et a obtenir la meilleure glace possible.
Pour d'autres renseignements sur le filtrage et le
traitement de |I'eau. consultez votre agent
WHIRLPOOL.

GRAISSAGE

Toutes les pieces de la machine ont eté lubrifiees en
usine et n'ont aucun besoin d'etre graissées pendant
toute la duree normale d utilisation.



ENTRETIEN ET NETTOYAGE COURANTS

La machine doit etre examinée et nettoyee
periodiguement si I'on veut qu'elle fonctionne a son
rendement maximum et qu'elle fabrique de la glace
dans les meilleures conditions sanitaires. Votre agent
WHIRLPOOL a la competence voulue pour assurer
cet entretien.

NETTOYAGE DES SURFACES
EXTERIEURES

Les surfaces emaillées peuvent se nettoyer avec un
détergent tres dilué. Il est recommande d'utiliser un
produit servant a nettoyer les appareils ménagers et
une cire. de fagon a proteger le fini de I'email. Les
surfaces en acier inoxydable doivent etre nettoyees
avec un produit special.

NOTE. N'employez aucun produit abrasif pour
nettoyer les surfaces emaillees et les surfaces en
acier inoxydable.

NETTOYAGE DU CONDENSEUR

L'encrassement des ailettes entrave |'arrivee d air. ce
qui reduit le rendement de la machine et risque de
causer un echauffement anormal.

Acces au condenseur

Placer le bouton de commande sur  OFF . (arret).

NOTE. Quand e bouton n'est pas sur OFF . ie
ventilateur du condenseur peut a tout moment se
remettre en marche. ce qui peut etre dangereux si

la grille de la fagade n'est pas en place.

Devisser les vis placees a la base de la grille de la
facade (fig. 2). Tirer la grille vers soi et vers le bas
pour la degager.

FIGURE 2
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Nettoyer les ailettes du condenseur (fig. 3) avec un
aspirateur et une brosse dure.

ATTENTION. Les ailettes du condenseur (a re-
froidissement par air) sont tranchantes. ne pas les
toucher.

FIGURE 3

NETTOYAGE ET DESINFECTION
DU SYSTEME DE FABRICATION
DE LA GLACE

Les impuretés contenues dans |'eau mise en circula-
tion se déeposent en partie sous forme de tartre dans
l'installation de congeélation et dans les conduites
d'eau. L'accumulation du tartre ralentit generalement
la liberation des pains de glace pendant la phase de
decoupe. Les conduites d'eau et l'installation de
congelation doivent donc etre périodiquement net-
toyées et desinfectées. La frequence du nettoyage
dependra de la nature de I'eau et de la plus ou moins
grande rapidité de I'entartrement.

Le nettoyage et la désinfection ne présentent aucune
difficulté. Tout utilisateur qui souhaite faire lui-meme
cette partie de I'entretien de sa machine aura intéeret a
faire taire le premier nettoyage par un specialiste, ce
qui lui facilitera I'entretien ultérieur.

Suivre la methode que nous recommandons, si l'on
veut etre assuré que la machine est propre et sans
danger.

1. Mettre le bouton de commande sur . OFF . (arret)
(fig. 7).

2. Enlever la grille de découpe en devissant les deux
vis manuelles (fig. 4). La grille s'enleve aisément des
deux supports situés pres de la cuve a eau.

3. Retirer tous les cubes de glace du bac de stockage
et de la grille de decoupe. Pour cette derniere, faire
tres attention a ne pas casser ou tordre les fils de
coupe en retirant les cubes de glace. Faire couler de
I'eau sur la glace pour la detacher plus facilement.
Detacher egalement la glace qui a pu se former sur la
plaque evaporatrice.

4. Vider la cuve a eau (fig. 5) en retirant la bonde en

caoutchouc. Remettre la bonde.



Vis
MANLELLES

FIGURE 4

5. Verser deux litres d'eau chaude dans la cuve a eau
et mettre le bouton de commande sur .. CLEAN .
(nettoyage). de fagon a réchauffer l'installation et a
donner plus d'efficacité a la solution de nettoyage.
Laisser circuler I'eau pendant 5 minutes. Mettre le
bouton de commande sur .. OFF . (arret) et vidanger.
6. Préparer la solution de nettoyage en faisant soig-
neusement fondre 60 grammes d'acide citrique ou
d'acide phosphorique en poudre dans 2 litres d'eau
chaude. Si I'on peut se procurer un produit liquide
spécial pour le nettoyage des machines a glace, se
conformer aux instructions figurant sur 'emballage.

ATTENTION! La plupart des produits de
nettoyage pour machine a fabriquer de la glace
contiennent de l|‘acide citriqu ou de l‘acide
phosphorique qui sont des irritants, meme s’ile
sont dilués. En cas de conact avec les yeux, laver
les yeux a grande eau et appeler le docteur
immeédiatement. En cas de contact avec la peau,
rincer a grande eau. Si le produit a été AVALE,
faire boire une grande quantité d’eau et appeler
le docteur immeédiatement. Nes pas faire vomir,
TENIR HORS DE PORTEE DES ENFANTS.

7. Verser la solution de nettoyage dans la cuve a eau
et mettre le bouton de commande sur CLEAN .
(nettoyage). Si la solution fait de la mousse pendant
qu'on la verse, la laisser se resorber avant de verser le
reste du liquide. Laisser circuler la solution aussi
longtemps que le tartre n'est pas dissous. Si la
solution n'atteint pas le tarte des parois laterales de la
plaque évaporatrice. I'enlever avec une eponge ou un
tampon en acier inoxydable, trempe dans la solution
de nettoyage. Le tartre se dissout habituellement en
15 a 30 minutes. Si le tartre est tres abondant et qu'il
ne se dissout pas au bout de 30 minutes. recom-
mencer le nettoyage en préeparant une nouvelle
solution.

8. Mettre le bouton de commande sur
et vidanger.

9. Apres nettoyage. rincer deux fois a l'eau claire
pendant 5 minutes chaque fois et vidanger.

10. Cette operation termine le nettoyage et la desin-
fection sur place des conduites d'eau et de la plaque
evaporatrice. Les autres elements interieurs doivent
egalement etre netttoyes et desinfectes.

OFF (arrét)

DEMONTAGE ET NETTOYAGE
DES PARTIES INTERIEURES

11. Enlever le déflecteur a glace (fig. 6).
12. Enlever la cuve a eau (2 vis manuelles) (fig. 5).

: ¢
lv'Q 1o
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!
BONDE DE VIDANGE
INTRODUIRE
GANG LA VIDANGE

FIGURE 5

COURBER Lf
DEFUECTEUR
“q POUR LENLEVER

FIGURE 6

13. Détacher le tuyau de la pompe a eau.

14. Détacher le tube répartiteur d’'eau de la plaque
eévaporatrice. Tirer une extrémité en avant pour
dégager les embouts de caoutchouc.

15. Laver les parties intérieures avec une solution
détergente tres diluée, rincer a I'eau claire et désinfec-
ter avec une solution d’'eau de Javel (30 MI. pour 4
litres d'eau).

NOTE. Les parties en plastigue ne doivent pas
etre exposées a une température supérieure a
60 C. Ne pas les mettre dans une machine a laver
la vaisselle.



16. Laver le bac de stockage, la porte, le joint
d’étanchéité et la pelle a glace avec un détergent trés
dilué, rincer a l'eau claire et désinfecter avec la
solution d'eau de Javel (voir n° 15).

17. Remettre en place le répartiteur d’eau, la cuve a
eau et la grille de découpe.

NOTE. Vérifier les points suivants:

1. Le tuyau venant de I'électrovalve d’admission
d'eau est dans la cuve a eau.

2. La grille de découpe est branchée.

3. L'embout de caoutchouc est dans la cuve a
eau.

4. Le tuyau de vidange de la cuve a eau est
introduit dans I'évacuation d'eau.

FUSIBLE DE LA GRILLE DE DECOUPE
(SEULEMENT SUR QUELQUES MACHINES)

Faire couper le courant et enlever |’appareil de
contrdle électrique (fig. 7). Le fusible est 4 I’endroit
'm/c\iiqué a la figure 8. Pour le remplacer, employer le
meme calibre. Un ampérage supérieur ne donnerait

\EMPLACEMENTS DES VIS

FIGURE 7

d

FIGURE 8

pas une protection suffisante, Un dmperage inférieur
fondrait prématurément.

ARRET EN PERIODE HIVERNALE

Retirer toute la glace du bac de stockage. Fermer le
robinet d’arrét de I'alimentation en eau. Désassembler
les canalisations a I'electrovalve d’admission d’eau et
au vidage. Les canalisations d'alimentation et
d'evacuation d'eau doivent étre purgées quand la
machine est exposée en période d'arrét a des
températures inférieures a zéro. Reassembler les
canalisations d'eau et du vidage. Faute de prendre
cette précaution, les canalisations risquent de geler et
de se rompre. Nettoyer et désinfecter l'installation de
congélation et le bac de stockage avant de remettre la
machine en marche.

SI LA MACHINE NE FABRIQUE
PAS DE GLACE

Verifier les points suivants avant d'appeler un tech-
nicien :

1. La machine ne se met pas en marche :

. Veérifier le fusible de I'alimentation électrique.
B. Verifier s'il y a assez d'énergie electrique.
C. Le bouton de commande doit etre sur .
D.

>

ON
{(marche).

La temperature du local ne doit pas etre trop
basse (elle doit etre supérieure a 156 'C). La
machine est quelquefois arretée par le ther-
mostat du bac de stockage, meme quand le bac
n'est pas plein.

2. La machine marche, mais elle ne fabrigue pas de
glace:
A. S'assurer que l'alimentation en eau est ouverte.
B. Le bouton de commande doit etre sur - ON .,
(marche).

3. La machine marche, mais elle ne fabrique que tres

peu de glace:

A La tempeérature du local est peut-etre trop
elevée.

B. Des saletés entravent peut-etre le passage de
I'air dans le condenseur (nettoyer).

C. Les canalisations d'eau et linstallation de
congelation sont peut-etre entartrées. Verifier
et nettoyer si nécessaire.

4. La grille de decoupe ne fonctionne pas :
A. Verifier le fusible de la grille (se reporter au
paragraphe approprie pour reparer).
B. Verifier la fiche de branchement de la grille
pour s'assurer qu'elle est bien en place.

Si la machine se refuse a fonctionner normalement,
adressez-vous a votre distributeur Whirlpool.



TECHNISCHE
DATEN

. KUHLEINHEIT

Kompressor—'/s PS, Wechselseitig

Spannung—220/240 V 50 Hz

Phase—1

Kuhlmittelladung— 227 GM R-12

Olladung—295 MI.

Trockner—Molekularsieb—Hohe Seite

Schalter—Magnet-Typ mit normal-offenen
Startkontakt

Kondensator—Luftgekihltes Rohr mit Flossen

. GEFRIERPLATTE
Nichtrostender Stahl

. KAPAZITAT

25 Kg Eis wird bei 21 “C Raum- und 10°C Wasser-
Temperatur zur Voratsschale geliefert.

. VORATKAPAZITAT

16 Kg maximal

. SCHRANKDIMENSION

Hohe — 874 mm

Weite — 454 mm

Tiefe — 606 mm

. SCHRANKOBERFLACHE

Emaille und nichtrostender Stahl

20



INSTALLATIONSANGABEN

ALLGEMEINE HINWEISE
AUSPACKEN

INNENPACKUNGEN
HERAUSNEHMEN

1. Karton auf die Ruckseite legen und untere Klap-
pen aufreiflen.

2. Karton so hinstellen, dal} alle vier Klappen nach
aullen gerichtet sind.

3. Karton anheben und von der Maschine abziehen.

4. Schrank aufen und innen von allen Bandern und
samtlichem Verpackungsmaterial befreien.

5. Frontplatte abnehmen. Dazu die Schrauben. mit
denen die Frontplatte am Boden befestigt ist.
entfernen, Frontplatte vom Schrank abheben.

6. Durch Drehen von Hand feststellen, ob sich das
Geblase frei bewegt.

AUFSTELLEN DES GERATES

/" TEMPERATURBEREICH

#g}l
Elf\I

X LUFTSTROMUNG
WICHTIG

1. Das Gerat so aufstellen. dalj die vordere Seite
vollig frer ist und somit der Lufstrom Keinen
Widerstand findet.

2. Der Aufstellungsort solite bei Temperaturen uber
15 “C gut beliftet sein. Die besten Resultate
werden bei Temperaturen zwischen 21 C und 32
Cerzielt.

3. Versorgungsanschiusse fur Elektrizitat. Wasser
und Abwasser festlegen.

4. Das Gerat kann oben und an drer Seiten umbaut
werden. Zur Erzielung einer wirksamen Beluftung
und eines entsprechend richtigen Betriebsverhal-
tens ist die Vorderseite jedoch unbedingt
freizuhalten. Die Installation ist so vorzunehmen.
dald das Gerat fur eventuell durchzufuhrende
Wartungsarbeiten nach vorne herausgezogen
werden kann.
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AUSWIEGEN DES GERATES

1. Nach dem Aufstellen des Gerates sich vergewis-
sern, ob das Gerat auch waagerecht steht, und
zwar von Seite zu Seite und von vorn nach hinten.

2. Fur eine einwandfreie Funktionsweise des Gerates
ist ein genaues Auswiegen von Bedeutung.

3. Das Gerat unter Verwendung von Unter-
legscheiben so ausrichten, daf3 es fest und eben
steht. Die Unterlegscheiben sollten aus einem
harten, dauerhaften Material hergestellt sein, z.B.
Holzfaser.

4. Die Normen der National Sanitation Foundation erfor-
dern, daf3 dieses Produkt mit einem geeigneten
Abdichtungsmittel zum Boden hin abgedichtet wird,
um das Produkt vor Verschmutzung oder Insekten zu
schitzen. Deshalb solite das Produkt gemanB diesen
Normen mit einer silkikonhaltigen Abdichtmasse zum
Boden hin abgedichtet werden.

VERSORGUNGSSYSTEME

DIE VORSCHRIFTEN DER ORTLICHEN
VERSORGUNGSBETRIEBE EINHALTEN

WASSER

ABWASSER

ELEKTRIZITAT

Jeder Anschiufl bildet eine in sich geschiossene Ein-

heit; erforderlich sind jedoch:

1. Ein Kaltwasser-Einlal} in der Form eines Weichkup-
ferrohres mit einem Aullendurchmesser von 6,35
mm und mit einem Absperrventil.

2. Entweder ein Schwerkraft-Abwassersystem oder ein
Pumpensumpf mit Pumpe zum Hochdricken des
Abwassers in ein vorhandenes Abwassernetz.

3. Ein elektrischer Anschlul} 220/240 V, 50 Hz und 10A
mit einer tragen Sicherung.

HINWEISE FUR DEN
INSTALLATEUR

DIE VORSCHRIFTEN DER ORTLICHEN
VERSORGUNGSBETFEIEBE EINHALTEN

WASSERANSCHLUSS

1. Fur den Kaltwasser-Anschluli ein Weichkupferrohr
mit Auliendurchmesser von 6.35 mm verwenden.

2. Einen leicht zuganglichen Wasserhahn in der
Wasserleitung vorsehen.

3. Das Rohr so anordnen, daB es in das Zugangsloch auf
der rechten Riickseite des Schrankes pafB3t. Das Rohr
soll aus der Vorderseite des Schrankes herausragen,
wenn der Schrank in die in Abb. 1 dargestelite Position
zurickgeschoben wird.



ACHTUNG: Um ein mogliches Nichtfunktionieren
des Wasserventils zu vermeiden, sollte vor dem
endgulltigen AnschluB an das EinlaBrohr die
Wasserleitung immer durchspult werden.

Wenn der Schrank in seine Einbauposition
zurlickgeschoben ist, wird das Rohr gebogen, an
dem Wasserhahn herzustellen. Diese Verbindung
ist eine ausgezeichnete Trennstelle fir
Wartungsarbeiten. Darauf achten, daB das Rohr
den Kompressor nicht berihrt, um ein Rattern zu
vermeiden.

ANSICHT VON RECHTS RUCKANSICHT

19 mm*—‘lr-v 605 mm 7,‘_" }- 455 mm -=—
P —————
J |
SCHRANK: 9 !
WASSERLEITUNGS- MAGNETVENTIL |
DRUCKANSCHLUSS, FUR | GUMMIABLASSROHR,
AUSSENDURCHMESSER | WASSERZUFUHR | INNENDURCHMESSER,
6,35 mm t 16 mm, LANGE 102 mm,
AN DEM MAGNETVENTIL | IN DEN OFFENEN
FOR WASSERZUFUHR . |
\-
T T B
190 mm 180 mm BOHRUNG FUR
| R4 | EINBAUSEITIG
t

DIE EINBAUSEITIG

ZU STELLENDE
WASSERLEITUNG SO BIEGEN,
DASS ANSCHLUSS AM
WASSERHAHN ERFOLGEN KANN

| BEIZUSTELLENDE
\ﬂ/ WASSERLEITUNG

ABB. 1

ABWASSER-ANSCHLUSS

1. Das Gerat ist mit einem Schwerkraft-Wasser-
ablaufsystem ausgerustet.

2. Beim idealen Anschiul wird ein Standrohr (Durch-
messer mindestens 32 mm) direkt unter dem Ausgang
des Ablaufrohres angebracht.

Wegen der richtigen Anordnung dieses Standrohres
wird auf Abb. 1 verwiesen.

3. Esist wiinschenswert, dafB3 die Ablaufleitung bis hinauf
zum Ablaufeintritt sorgfaltig isoliert wird.

ABWASSERPUMPE

1. Liegt der Abwasseranschluli nicht unter dem
Wasserfulistand des Gerates. dann kann zum
Hochdricken des Wassers bis zu einem
verfugbaren Abwasseranschlull eine Abwasser-
pumpe eingesetzt werden.

2. Pumpen bewahrter Konstruktion fur den Betrieb
mit 220/240 V. 50 Hz konnen am Ort gekauft
werden .

3. Die Abwasserpumpe auf dem Boden hinter der
Eismaschine so installieren, dal} sich das Auslal3-
rohr hinten befindet. Den Behalterablauf — wie in
Abbildung dargestelit — direkt zur Abwasser-
pumpe fuhren.
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ZUR PUMPE GEHORT EIN
SCHWIMMERSCHALTER, DER DIE
PUMPE EIN- UND AUSSCHALTET. DIE
ELEKTRISCHE VERBINDUNG NICHT
UBER DIE STEUERUNGSELEMENTE
DER MASCHINE FUHREN,

KUNSTSTOFFSCHLAUCH DES
BEHALTERABLAUFS DIREKT

t AUF DIE PUMPE AUFSETZEN.
ROHR MIT
AUSSENDURCHMESSER 15,9 mm.,

EINBAUSEITIG BEIGESTELLTE
WASSERLEITUNG DURCH
DIESE BOHRUNG FUHREN.

ACHTUNG : Abwasserpumpe an einen Stromkreis
anschlief3en, der immer eingeschaltet ist.

HINWEISE FUR DEN
ELEKTRIKER
ELEKTRO-ANSCHLUSS

Fur den Anschlufl der Eismachine ist ein elektrischer
Stromkreis von 220/240 V, 50 Hz und 10 A erforderlich.
(Zur Absicherung dieses Stromkreises wird eine trage
Sicherung oder ein Uberstromschaiter empfohlen).
Nach Moglichkeit sollte fur die Eismaschine ein eigener
Stromkreis vorgesehen werden.

NUR KUPFERDRAHT BENUTZEN

ERDUNG
DIESE MASCHINE MUSS GEERDET WERDEN.

Zu lhrer Sicherheit soll dieses Gerat lokalen Vorschrif-
ten entsprechend dauerhaft geerdet werden. Die Her-
stellung einer separaten Erdung unter Verwendung einer
isolierten, grinen/gelben Erdungsleitung wird empfoh-
len: diese Leitung wird vom Gerat aus zu einer geerde-
ten Kaltwasserleitung* gefihrt, zu einer Erdungsleitung
in der Schalttafel oder zu einer Erdungsstange, die
sachgemal eingesetzt worden ist. Erdleitung nicht an
ein Gasrohr legen. Den elektrischen Anschlufi nicht vor
der Erdung herstellen. Erdungsleitung an zulassige
Erdverbindung und dann an den Metallrahmen des
Gerates anschliefen.

‘Die Kaltwasserleitung mul} zur Erde hin eine metallische Verbin-
dung haben und darf nicht durch Kunststoffteile. Gummiteile
oder elektrisch nichtleitende Verbindungsstucke (darin einges-
chlossen Wasserunr oder Pumpe) unterbrochen sein. die dann
durch zusatzliche Uberbruckungsdrahte uberbruckt werden
mussen

ANSCHLUSSE/VERDRAHTUNG
DIE VORSCHRIFTEN DES LANDES EINHALTEN.

DIE VORSCHRIFTEN DER ORTLICHEN
VERSORGUNGSBETRIEBE EINHALTEN

Platten-Befestigungsschrauben entfernen, um einen
Zugang zur Motorkammer, und den Wasseranschlussen
zu erhalten. Elektrische Anschliisse werden an dem am
Hinten der Maschine befindlichen AnschluB3kasten
festgemacht. Verdrahtung 1.6 mm ¢ durch das Loch in
dem AnschluBkasten zu den AnschluBschrauben am
Klemmenbrett fuhren (Siehe Abb. 2 auf folgender Seite).

EINE VERLANGERUNGSSCHNUR
NICHT BENUTZEN!



ERDKLEMME

RUCKANSICHT DER [
GERATEKAMMER
(VON DER RUCKSEITE
DER EISMASCHINE
AUS BETRACHTET)

LEITUNGSANSCHLUSS
ABB. 2

DIE ZUGENTLASTUNGS
VORRICHTUNG EINBAUEN

UBERPRUFUNG DES BETRIEBES

Das Gerat durch Drehen des Bedienungsschalters auf
« ON » (Ein) einschalten und den Wasserhahn offnen.

ACHTUNG : Schalterposition links gleich « OFF »
(Aus). Schalterposition Mitte gleich - ON » (Ein) und
Schalterposition rechts gleich <« CLEAN » (Reinigen).
In der Position « CLEAN » (Reinigen) arbeitet nur die
Pumpe.
Sich vergewissern. ob sich Verflussiger-Geblase
dreht.
Das Wasser lauft solange nicht in die Pumpe ein, wie
die Gefrierplatte noch nicht erkaltet ist, und sich die
Maschine in den Eisherstellungsvorgang einschaltet.

Uberprifen, ob das Wasser gleichmaflig Uber die
Gefrierplatte flie3t. Damit die Maschine einwandfrei
arbeiten kann, mul} sie waagerecht stehen.

Die gewlnschte Eiswurfeldicke uberprufen und er-
forderlichenfalls nach 24 Stunden justieren. Die
grolite Eismenge wird bei einer Eisdicke von etwa 13
mm bis 16 mm hergestellt.

Platte wieder aufsetzen.

GEFRIERVORGANG
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e Verflissiger-Geblase lauft

® Wasserpumpe arbeitet (und bringt Wasser in Um-
lauf)

® Schneidgitter ist handwarm

Wenn sich eine Eisplatte in der gewinschten Dicke
gebildet hat, beginnt der Eiserzeugungsvorgang, der
im einzelnen in folgenden Phasen ablauft :

~ ® Sollwert des Verdampfer-Thermostaten ist erreicht

Kompressor arbeitet weiter

Verflussiger-Geblase kommt zum Stillstand
Wasserpumpe hort auf zu arbeiten
Hei3gas-Solenoid offnet sich

Wassereinla3ventil wird gedffnet
Uberschussiges Wasser wird aus der Ab-
zugswanne herausgespult

® Schneidgitter ist handwarm.

Die Maschine nimmt den Gefriervorgang dann wieder
auf, wenn die Eisplatte vom Verdampfer entfernt
worden ist und der Schneidvorgang beginnt.

ist der Eisbehalter geflllt, ofinet sich der Behalter-
Thermostat.

® Schneidgitter bleibt eingeschaltet.

ZU BEACHTEN IST,

daf} das Gerat unter idealen Betriebsbedingungen bis

zu etwa 25 kg Eis pro Tag herstellt. Diese Bedingungen

sind dann gegeben, wenn die Raumtemperatur etwa 21

08 betragt und das Wasser eine Temperatur von etwa 10
hat;

dal} sich Veranderungen in der Raum- und Wasser-
temperatur auf die Menge der Eisproduktion auswir-
ken. Hohere Temperaturen haben eine geringere
Eisproduktion zur Folge;

dal3 der Aufnahmebehalter ein maximales Fas-
sungsvermogen von ca. 16 kg hat und dal} bei
gefulltem Aufnahmebebhalter die Eisproduktion der
Maschine unterbrochen wird :

daB der Aufnahmebehalter nicht gekihlt wird, so daB es
in einem gewissen Ausmaf zu Schmelzprozessen kom-
men kann, und das ist wiederum von der Raumtem-
peratur abhangig;

daB eine gute Bellftung des Gerates erforderlich ist,
damit seine Leistungsfahigkeit gewahrleistet ist. Die
Frontplatte und der Verfliissiger missen deshalb sauber
gehalten werden ;

daB das Wassersystem — zu diesem System gehort auch
das Filtersieb im Wassereinla-Solenoidventil — im
Hinblick auf eine gute Wasserzirkulation regelmaBig
gereinigt werden muB. Anleitungen sind an der In-
nenturplatte angebracht.

BETRIEBSANLEITUNGEN

Dieses Handbuch sollte sorgfaltig durchgelesen wer-
den. Vor der Betriebsaufnahme ist das Innere des
Schrankes mit doppeltkohlensaurer Natronlosung zu
reinigen (zwei Eflloffel Natron auf knapp einen Liter
warmes Wasser). Sorgfaltig durchspulen.
Sich vergewissern. dal} der Wasserzuflull eingeschal-
tet ist.
Schalter auf .. ON .. (Ein) stellen.
ACHTUNG : Bis zum Ausbringen des Eises mul}
die Maschine drei Stunden arbeiten. Sie mul} fur
die Dauer von 24 Stunden arbeiten, erst dann
kann die Dickenregelung eingestellt werden.



VOR DER INBETRIEBNAHME DES EISBEREITERS

Es ist lhre Verantwortung sicher zu sein, dass der

Eisbereiter:

e installiert wurde, wo er von den Elementen geschutzt
ist.

® 5o platziert wurde, dass die Vorderseite nicht block-
iertist und genlgend Luftzirkulation erlaubt.

® genau nivelliert ist.

e auf einem qut ventiliertem Ptatz mit einer Temperatur
aber 15 °C aufgestellt wurde. Er funktioniert am bes-
ten in Temperaturen zwischen 21 °C und 32 °C.

e fachgerecht an Wasserleitung und Abfluss anges-
chlossen ist.

e fachgerechten elektrischen Anschluss hat. Eine 220/
240V, 50 Hz, 1 Phase, mit 10 Amp. Sicherung, Strom-
leitung ist notwendig.

ANMERKUNG: Verzdgerungssicherung oder Au-
tomatensicherung wird vorgeschiagen.

e fachgerecht geerdet ist.

e von niemandem gebraucht wird, der nicht mit der
richtigen Anwendung vertraut ist.

e nur zu Zwecken verwendet wird, fur die er entworfen
wurde.

e korrekt instandgehalten wird.

EISBEREITER FUNKTION

Wie er Eis erzeugt:

1. Wasser lauft Uber eine Gefrierplatte. Wahrend das
Wasser friert, werden Mineralien aus dem Wasser
abgeschieden. Die Abwesenheit von Mineralien erlaubt
es eine klare Eisscheibe zu erzeugen.
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2. Wenndie gewlinschte Dicke erreicht wurde, wird die
Eisscheibe losgelassen und rutscht in ein Schneidegit-
ter. Das Gitter teilt die Scheibe in einzelne Wurfel.

3. Wasser mit den abgesonderten Mineralien wird am
Ende jedes Gefrierkreislaufs abgelassen.

4. Frisches Wasser kommt dann in die Maschine fur
den nachsten Eisbereiterzyklus.

5. Wlrfel fallen in den Aufnahmebehalter. Wenn der
Behalter voll ist, schaltet sich der Eisbereiter automatisch
aus — und beginnt wieder wenn mehr Eis gebraucht wird.



Allgemeine Informationen

Diese Eiswurfelbereiter besitzt eine verschiebbare
Abdeckung uber dem Eisdickenregler und dem Be-
dienungsschalter. Zugang zu den Bedienungs-
elementen erhalt man durch Abnehmen der Mit-
telschraube and Verschieben der Abdeckung nach

links (Siehe Bild).

NACH LINKS ZUGANGLICH

DIMENSIONIERUNG DER EISWURFEL

Ihre Eismaschine ist so eingestellt, daf} sie Eis mit
einer Dicke von ca. 13 mm erzeugt. Die Dicke kann
durch Verstellen des Eisdickenreglers erhoht oder
verringert werden (Abb. 7); das beste Ergebnis wird
jedoch bei einer Reglereinstellung auf 13 mm erzielt.

Ihre Eismaschine eizeugt 32 x 32 mm Wirfel oder 19 x 19
mm Wirfelchen. Wenn eine Anderung der WiirfelgroBe
gewunscht wird, kann das Schneidgitter zu geringen
Kosten ausgewechselt werden. Weitere Einzelheiten
hieriiber erfahren Sie von Ihrem Whirlpool-Handler.

Y

BEDIENUNGSSCHALTER

ABB. 1 — BEDIENUNGSSCHALTER
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BEDIENUNGSELEMENTE WERDEN DURCH ABNEHMEN DER’
MITTELSCHRAUBE UND VERSCHIEBEN DER ABDECKUNG

Der Bedienungsschalter wird auf « ON , (Ein) ges-
tellt, wenn der normale Eiserzeugungsvorgang
gewunscht wird. Bei der Einstellung « OFF » (Aus)
schaltet sich die Maschine ab. Die Einstellung
« CLEAN » (Reinigen) wird gewahlt, wenn
Reinigungsiosungen im Wasser-system zirkulieren
sollen. Bei dieser Einstellung arbeitet lediglich die
Wasserpumpe.

WICHTIG : Bei der Einstellung des Bedienungsschal-
ters in der « ON » Position bleibt das Schneidegitter
eingeschalted. Die Beriihrung der Gitterstabe durch
Metallgegenstdnde kann dazu fihren, daB sich die
Sicherung des Schneidgitters 6ffnet oder daf die
Gitterstdbe beschadigt werden. Um samtliche Strom-
kreise vollig zu unterbrechen, muB die Haupt Strom-
zufihrung unterbrochen werden.

FILTERUNG UND AUFBEREITUNG
DES WASSERS

In manchen Gebieten durfte es von Vorteil sein, das
Wasser, das der Eismaschine zugefuhrt wird, zu
filtern oder aufzubereiten, um die Wartungskosten fur
das Wasserversorgungssystem zu senken (siehe
Reinigung und Desinfektion der Eismaschine) und
eine optimale Eisqualitat zu erzielen.

Einzelheiten iber die Filterung und Aufbereitung des
Wassers erfahren Sie von lhrem Whirlpool-Handler
fur gewerbliche Eismaschinen.

SCHMIERUNG

Samtliche Teile der Eismaschine sind im Werk vor-
geschmiert und benotigen wahrend der normalen
Betriebsdauer der Maschine keine zusatzliche
Schmierung.



ALLGEMEINE PFLEGE UND REINIGUNG

Die Eiswlrfelmaschine mufl in regelmaflligen
Zeitabstanden nachgesehen und gereinigt werden,
damit sie jederzeit ihre volle Leistung erbringen kann
und die Hygiene des Eiserzeugungsmechanismus
gewahrleistet bleibt. Ihr Whirlpool-Handler besitzt die
notwendige Fachkenntnis, diese Arbeit fur Sie zu
ubernehmen.

REINIGUNG DER AUSSENFLACHEN

Emailleoberflachen lassen sich mit einem milden
Reinigungsmittel reinigen. Fur den Oberflachen-
schutz wird die regelmallige Verwendung eines guten
Pflegemittels fur Haushaltsgerate sowie Wachs
empfohlen. Flachen aus nichtrostendem Stahl lassen
sich mit einem Spezialreiniger fur rostfreien Stahl gut
pflegen.

ACHTUNG : Keine Scheuermittel fir gestrichene
Flachen oder Flachen aus nichtrostendem Stahl
verwenden!

REINIGUNG DES VERFLUSSIGERS

Verschmutzte oder verstopfte Kuhirippen des Ver-
flussigers beeintrachtigen eine gute Luftstromung,
was zu verringerter Produktionskapazitat und
hoheren als normal ublichen Betriebstemperaturen
fuhrt.

Zugang zum Verflussiger

Bedienungsschalter auf . OFF .. (Aus) stellen.
ACHTUNG : Wird der Bedienungsschalter nicht
auf « OFF .. (Aus) gestellt, so schaltet sich das
Geblase des Verflussigers immer wieder ein und
aus, was zu Verletzungen fuhren kann. wenn die
Frontplatte entfernt wird.

Die unten an der Gitter-Frontplatte befindlichen
Schrauben entfernen (Abb. 2). Abwarts und nach vorn
ziehen, um die Platte zu entfernen.

BiTER
PLATTS

ABB. 2
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Staubsauger und Borstenpinsel benutzen, um Schmutz
und die Flusen aus den Kuhlrippen des Verfllissigers zu
entfernen (Abb. 3).

ACHTUNG : Beruhrung mit luftgekuhlten Ver-
flussigerrippen vermeiden. da diese unter
Umstanden scharfkantig sind.

ABB. 3

REINIGUNG UND DESINFEKTION
DER EISMASCHINE

Wenn das zirkulierende Wasser zu Eis gefriert,
scheidet es Verunreinigungen ab. Diese Verun-
reinigungen sammeln sich am Eiser-
zeugungsmechanismus und im Wassersystem und
bilden harte, kalkahnliche Ablagerungen. Im
allgemeinen verhindert dieser Kalkansatz ein schnel-
les Sich-Losen der Eisplatte wahrend des Eiser-
zeugungsvorgangs. Wasser- und Eiserzeugungs-
system sind daher in regelmaliigen Zeitabstanden zu
reinigen und zu desinfizieren. Wie oft zu reinigen ist,
hangt von der jeweiligen Qualitat des Wassers ab;
auflerdem davon. wie schnell sich Kalkansatz bildet.

Die Maschine 1aBt sich einfach reinigen und desinfizieren.
Wenn die erste Reinigung von einem qualifizierten
Mitarbeiter des Kundendienstes vorgenommen wird, sind
die nachfolgenden Reinigungsvorgange einfacher, sofern
der Bedienungsmann diesen Teil der Wartung der Eis-
maschine zu ubernehmen bereit ist.

Damit die Eismaschine sauber ist und hygienisch
einwandfrei arbeitet. ist wie folgt vorzugehen :

1. Bedienungsschalter (Abb. 7) auf OFF .
stellen.

2. Schneidgitter (zwei Klemmschrauben) (Abb. 4)
entfernen. Das Gitter gleitet von zwel Halterungen
neben der Wasserwanne herunter.

3. Samtliches Eis aus dem Eisbehalter und dem
Schneidgitter entfernen. Bei der Entfernung von Eis
aus dem Schneidgitter ist sorgfaltig vorzugehen,
damit die Gitterstabe nicht brechen oder verbogen
werden. Wasser, das uber die Eisplatte lauft, bringt
das Eis schnell zum Schmelzen. Vielleicht hat sich
auf der Gefrierplatte auch bereits Eis gebildet. das vor
dem weiteren Vorgehen zu entfernen ist.

4. Wasser aus der Wanne ablassen (Abb. 5). indem
der Gummistopsel herausgezogen wird. Stopsel
nachher wieder einsetzen.

(Aus)
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ABB. 4

5. Etwa 2 | hei3es Wasser in die Wanne giel3en und
Bedienungsschalter auf  CLEAN , (Reinigen) stel-
len. Dadurch erwarmt sich das System und die
Reinigungslosung zeitigt mehr Wirkung. Losung 5
Minuten lang zirkulieren lassen. Dann Schalter auf
« OFF ) (Aus) stellen und ablassen.

6. Reinigungsiosung herstellen, indem etwa 60 g
Zitronensaure in Pulverform oder Phosphorsaure in
ca. 2| heilem Wasser grundlich gemischt werden. Es
konnen auch flussige, handelsubliche Eismaschinen-
reiniger verwendet werden, die unter Beachtung der
Hinweise auf der Packung anzusetzen sind.

ACHTUNG! Reinigungsmittel fiir Eismaschinen
bestehen meist aus Zitronen oder Phosphorsaure,
und konnen auch verdinnt Reizungen verursachen.
Falls das Mittel mit den Augen in Berithrung kommt,
die Augen grindlich mit sauberem Wasser aus-
spulen, und sofort einen Arzt rufen. Falls es mit der
Haut in Berihrung kommt, die Haut gut mit Wasser
abspulen. Falls das Reinigungsmittel VER-
SCHLUCKT wird, viel Wasser verabreichen, und
sofort einen Arzt rufen. Kein Erbrechen erregen. VON
KINDERN FERNHALTEN.

7. Reinigungslosung in die Wanne gieflen und Be-
dienungsschalter auf « CLEAN » (Reinigen) stellen. Wenn
die Losung beim Einlassen schaumt, ist abzuwarten, bis
der Schaum zerfallen ist ; danach die restliche Losung
eingeben. Die Losung zirkulieren lassen, bis die Kalkan-
sammlungen sich gelost haben. Die umlaufende Losung
wird manchmal die Kalkbildung an den Seitenwanden der
Gefrierplatte nicht erreichen. Um sie zu entfernen, die
Flachen mit einem rostfreien Stahlswamm der in die
Losung getaucht war, abreiben. Normalerweise haben
sich die Kalkablagerungen nach 15-30 Minuten geldst.
Bei besonders groBen Kalkablagerungen empfiehlt es
sich, das Reinigungsverfahren mit einer neuen Lésung zu
wiederholen, wenn nach 30 Minuten immer noch An-
zeichen von Kalkansatz vorhanden sind.

8. Bedienungsschalter auf -~ OFF
ablassen.

© (Aus) stellen und

9. Nach der Reinigung 2 Spulvorgange mit Frischwasser
anschlieBen, jeweils 5 Minuten lang zirkulieren lassen
und ablassen.
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AUSBAU UND REINIGUNG
VON INNENTEILEN

10. Damit ist die « in place ) Reinigung und Desin-
fektion des Wassersystems und der Gefrierplatte
abgeschlossen. Andere Innenteile sind ebenfalls zu
reinigen und zu desinfizieren.

11. Eissperre entfernen (Abb. 6).

12. Wasserwanne herausnehmen (zwei Kiemm-
schrauben) (Abb. 5).
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ABB. 5

ABB.6

13. Schlauch von Wasserpumpe l6sen.

14. Wasserverteilungsrohr aus Kunststoff von der
Gefrierplatte entfernen. Das eine Ende nach vorn
ziehen, damit sich die SchluBstopsel aus Gummi
Iosen.

15. Die Innenteile mit einer milden Reinigungsiosung
abwaschen, mit frischem Wasser spllen und in einer
Losung von ca. 28 g eines handelsublichen
Waschebleichmittels in etwa 4 | Wasser desinfizieren.

ACHTUNG : Kunststoffteile dirfen nicht Temperatu-
ren Uber 60 °C ausgesetzt werden. Nicht in Splilma-
schine waschen.



16. Eisbehalter, Tur, Unterlegscheibe und Eisschaufel
mit einem milden Reinigungsmittel abwaschen, mit
sauberem Wasser spilen und mit der
Desinfektionsldsung (siehe Arbeitsgang 15)
desinfizieren.

17. Wasserverteiler, Wasserwanne und Schneidgitter
wieder einsetzen.

ACHTUNG: Folgendes ist zu prifen:

1. Schlauch vom Wasserhahn ist in der Wasser-
wanne

Schneidgitter ist elektrisch angeschlossen
Gummistopsel ist in der Wasserwanne

Schlauch von der Wasserwanne steckt in Ab-
fluBoffnung.
SCHNEIDGITTERSICHERUNG

(NICHT AN ALLEN MASCHINEN)

Rl SR

Hauptieitung ausschalten und Deckel der elektrischen
Steuertafel entfernen. (Abb. 7.) Schneidgittersicherung ist
angeordnet wie aus Abb. 8 ersichtlich. Wird sie aus-
gewechselt, ist die gleiche GroBe (Amperezahl) zu ver-
wenden. Hohere Amperezahlen gewahrleisten nicht den
erforderlichen Schutz. Niedrigere Amperezahlen bewirken
ein vorzeitiges Durchschlagen der Sicherung.

SCHRAUBEN

ABB.7

ABB.8
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STILLSETZEN IM WINTER

Samtliches Eis aus dem Eisbehalter entfernen. Wasser-
zufuhr abstellen. Wasserzufuhr- und Wasser-
ablaBleitungen abmontieren. Ist die Maschine wahrend
der Stillegung Temperaturen unter dem Gefrierpunkt aus-
gesetzt, so mussen die Wasserzufuhr- und Wasser-
ablaBleitungen durchgeblasen werden. Die Wasser-
zufuhr- und WasserablaBleitungen wiedermontieren.
Geschieht dies nicht, besteht die Gefahr, daB diese
Leitungen einfrieren und platzen. Die Eismaschine und
den Eisbehalter reinigen und desinfizieren, bevor der
Betrieb wieder aufgenommen wird.

WENN DIE E!SMASCHINE

KEIN EIS ERZEUGT

Folgendes kontrollieren. ehe der Kundendienst in
Anspruch genommen wird :
1. Maschine lauft nicht :

A. Stromversorgung
Sicherungen prifen.
Prifen, ob Strom vorhanden ist.
Bedienungsschalter mul3 auf
hen.
Raumtemperatur ist zu niedrig (mul} Uber 15
'C liegen). Obwohl der Eisbehalter nicht voll
ist. schaltet der Eisbehalter-Thermostat die
Maschine ab.
2. Maschine lauft, erzeugt jedoch kein Eis :

A. Prufen, ob Wasserleitungshahn geoffnet ist.

B. Bedienungsschalter mul} auf ON .. (Ein) ste-

hen.

3. Maschine lauft. erzeugt jedoch sehr wenig Eis :

A. Die Raumtemperatur ist auljerordentlich hoch
(Eiserzeugung ist in diesen Fallen gering).

B. Schmutz oder Flusen behindern den Luftdur-
chsatz durch die Kuhlirippen des Verflussigers.
(Reinigen)

C. Im Wasser- und Gefriersystem haben sich
vielleicht Kalkablagerungen gebildet. Erforder-
lichenfalls nachprufen und reinigen.

4. Gitter schneidet Eisplatten nicht :

A. Sicherung des Schneidgitters prifen (Aus-
wechseln der Sicherung, siehe entsprechenden
Abschnitt).

B. Kabeistecker kontrollieren. um sicherzustel-
len. dal3 der Anschlull nicht defekt ist.

auf durchgebrannte

ON . (Ein) ste-

O oW

Sollten die oben erwahnten Anweisungen nicht
ausreichen. die Betriebsstorungen zu beheben.
wenden Sie sich bitte an Ihren Whirlpool-Handler.



ESPECIFICACIONES

1. UNIDAD DE REFRIGERACION
Compressor—reciproco de 0.150 kw. de caballo de fuerza
Voltaje—220/240 voltios. 50 hertzios
Fases—monofasico
Carga refrigerante— 227 GM R-12
Carga de aceite—295 MI.

Secador—lado alto de criba molecular

Relé—tipo (magnetico) de corriente con contactos
de arranque abierto normal

Condensador—Aleta y tubo enfriados por aire

2. PLACA DE CONGELACION
De acero inoxidable

3. CAPACIDAD
A una temperatura ambiente de 21 “C y de agua de
10 C. aproximadamente 25 kg de hielo seran su-
ministrados al dep0sito de almacenamiento.

4. CAPACIDAD DE ALMACENAMIENTO
Maximo de 16 kg.

5. DIMENSIONES DEL EQUIPO
Altura — 874 mm
Ancho — 454 mm
Profundidad — 606 mm

6. ACABADO DEL EQUIPO
Esmalte y acero inoxidable
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INSTRUCCIONES PARA LA INSTALACION

INFORMACION GENERAL
DESEMBALADO

e
~
D

thAR

EL EMBALAUJE
INTERIOR

ABRIR LAS
"N TAPAS DEL FONDO

1. Poner la caja del reves y romper el precinto para
abrir las tapas del fondo.

2. Colocar la caja del derecho con las cuatro tapas
hacia fuera.

3. Levantar la caja separandola de la maquina.

4. Quitar todas las cintas adhesivas y material de
embalaje del exterior e interior de la carcasa.

5. Quitar la rejilla frontal : soltar los tornilios que fijan
la rejilla al fondo y sacarla.

6. Hacer girar con la mano el ventilador,
asegurarse que se mueve libremente.

para

UBICACION DEL APARATO

MARGENES
OPTIMOS

SALIDA

[N

’ ! IMPORTANTE :
EL FLUJO DE AIRE

——Rr®

1. Colocar el aparato de modo que el frente este libre
de obstruccion, para que el flujo de aire sea el
adecuado.

2. El local debe estar bien ventilado. con una tem-
peratura superior a 15 °C. Los mejores resultados
se obtienen entre 21 Cy 32 C.

3. Deben de preverse conexiones para electricidad.
agua y desague.

4. El aparato puede guedar encerrado por la parte
superior y tres lados. pero el frente tiene que
quedar FORZOSAMENTE libre de obstruccion.
para que pueda circular el aire y sea facil el
manejo. La instalacion debe hacerse de modo que
la carcasa se pueda mover hacia adelante para
cualquier operacion de entretenimiento que fuera
necesaria.
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NIVELACION DEL APARATO

1. Una vez colocado el aparato en su posicion, debe
comprobarse que esté nivelado tanto lateral-
mente, como en el frente y parte posterior.

2. La nivelacion correcta es esencial para el buen
funcionamiento.

3. Calzar el aparato para que tenga un asiento firme y
nivelado. Los calzos deben ser de un meterial duro
y permanente, por ejemplo masonita.

4. Las normas de la Fundacion Sanitaria Nacional re-
quieren que este tipo de producto sea sellado al piso
en el riel inferior para impedir la contaminacion prove-
niente de derrames o la entrada de insectos. Por lo
tanto, recomendamos que al instalar este producto
eéste sea sellado al piso de acuerdo con estas normas.
Se recomienda un sellador de tipo silicio.

SERVICIOS

ATENERSE A LA REGLAMENTACION SANITARIA
VIGENTE

AGUA

DESAGUE

ELECTRICIDAD

Cada instalacion es independiente y requerira:

1. Una entrada de agua fria de 6,35 mm, en tubo de
cobre blando y una llave de cierre.

2. Un sistema de desague por gravedad o un sumidero
con bomba, que eleve el agua a un desague existente.

3. Un ramal eléctrico de 220/240 voltios, 50 Hz, mono-
fasico, con un fusible de 10 amperios, de accion
retardada.

PARA EL FONTANERO

ATENGASE A LA REGLAMENTACION VIGENTE
EN LA LOCALIDAD.

CONEXION DEL AGUA

1. Para la entrada de agua fria se empleara tuberia de
cobre blando de 6.35 mm,

2. Enla conduccion de agua se intercalara una llave
de cierre manual conveniente.

3. Colbéquese el tubo de modo que pase por el hueco
de acceso ubicado en la parte posterior a derecha
de la carcasa. El tubo se extendera detras del
frente de la carcasa, cuando la misma se corra a su
posicion definitiva. Véase Figura 1.



NOTA: Es necesario purgar siempre la conduccién
de agua antes de hacer la conexién final al tubo de
entrada, a fin de evitar un posible mal funcio-
namiento de la valvula de agua.

Una vez la carcasa en su sitio, se dobla el tubo a fin
de acoplarlo a la conexion con la llave de cieerre.
Esta junta proporciona un posible punto de
disconexion en caso de averia. Asegurarse que la
tuberia esté apartada del compresor, a fin de evitar
repiqueteo.

VISTA DEL EXTREMO

VISTA POR DETRA
DERECHO " '

19 mm ‘1}-—— 605 mm — l-fday mm "
q’ | ‘
|
CONDUCCION DE VALVULA i |
AGUA DE 6,35 mm SOLENOIDE TUBO DE DESAGUE
D.E. A LA CARCASA DE ENTRADA | DE GOMA DE
CON ACOPLAMIENTO | DE AGUA | 475 mm i 102 mm DE LARGO
DE COMPRESION A | Y 16 mm D.), - CONDUCE
LA VALVULA DE F- | l /A DESAGUE ABIERTO
ENTRADA DE AGUA e ~r
Avalsiiaivieini {0
\ T .
T ¢ Pl ?’
AN 95 MM o = I 1 . AGUJERO PARA
190 mm LXs i S0mm
P 1. LA CONDUCCION
t | DE AGUA

3
76 mm ! SUMINISTRADA

DOBLAR LA CONDUCCION DE AGUA ’j"' 229 mm

FLEXIBLE SUMINISTRADA DEL 38mm \//POR EL MONTADOR

EXTERIOR PARA CONECTARLA A
LA VALVULA DE AGUA

FIGURA 1

CONEXION DEL DESAGUE

1. El aparato esta provisto de desaglie por gravedad.

2. La instalacion ideal consiste en un tubo vertical
(minimo 32 mm) montado directamente debajo de
la salida del tubo de desagle.

Véase la Figura 1 para la ubicacion conveniente
del tubo vertical.

3. Puede ser aconsejable aislar completamente la
tuberia de desague hasta la entrada.

SUMIDERO CON BOMBA

1. Cuando no se disponga de una conexién para de-
sagle debajo del nivel del aparato, se puede utilizar
un sumidero con bomba para elevar el agua hasta el
desagule a que se tenga acceso.

2. Bombas de tipo aprobado, para funcionar con co-
rriente de 220/240 voltios y 50 Hz, se podran adquirir
localmente.

3. Instalese la bomba en el suelo, detras del aparato.
con el tubo de salida hacia la parte posterior.
Conectar el desague del deposito de hielo direc-
tamente a la bomba, como lo indica la ilustracion.
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LA BOMBA TIENE UN
CONMUTADOR DE FLOTADOR
QUE RECICLA LA BOMBA., NO
DEBERA CONECTARSE

A TRAVES DE LOS 1
MANDOS DE LA MAQUINA,

CONECTAR UN TUBO DE
PLASTICO DIRECTAMENTE
A LA BOMBA DESDE LA
ARQUETA DE DESAGUE,
TUBO DE 15,9 mm D.E.

LA CONDUCCION DE
AGUA PROCEDENTE
DEL EXTERIOR PASA
POR ESTE AGUJERO,

NOTA : La conexion eléctrica de la bomba debe
proceder de un circuito que esté continuamente
bajo tension.

PARA EL ELECTRICISTA
REQUISITOS ELECTRICOS

Se requiere un suministro eléctrico de 220/240 voltios,
50 Hz, 10 Amp. con fusible (se recomienda un fusible o

disyuntor de accion retardada). Se recomienda gue

exnsta un circuito independiente unicamente para este
aparato.

EMPLEAR SOLO ALAMBRE DE COBRE.

PUESTA A TIERRA

ESTA MAQUINA REQUIERE EL CONTACTO
ELECTRICO ATIERRE.

Para su seguridad personal, conecte permanentemente
atierre esta unidad de acuerdo con los cédigos y regla-
mentos locales aplicables. Es recomendable hacer una
conexion a tierra independiente y permanente del apa-
rato. Se empleard para ello un conductor de color
verde/amarillo, aislado, de dimension adecuada, pro-
cedente de una conduccion de agua fria* que tenga
contacto con tierra, de un conductor puesto a tierra en
el panel de servicio, o de una barra convenientemente
empotrada en el suelo con buen contacto eléctrico. No
debera hacerse la conexidn a tierra a través de una
tuberia de gas. Tampoco se hara la conexién con la red
electrica mientras no esté el aparato fijamente puesto a
tierra. EI conductor de tierra se unira primero al ade-
cuado contacto a tierra y seguidamente con el marco
metdlico del aparato.

‘La tuberia de agua fria tiene que tener una continuidad metalica
con la toma de tierra. sin estar interrumpida por piezas de
plastico. goma u otros materiales aislantes (inclusive contadores
o0 bombas) y sin puentear estas piezas con un cable conductor

CABLEADO
DEBE AJUSTARSE,
A LA LEGISLACION NACIONAL.

DEBE AJUSTARSE A TODA LA LEGISLACION

U ORDENANZAS LOCALES

Soltar los tornillos que sujetan la rejilla, para tener ac-
ceso al compartimento del motor, y conexiones de
agua. Se hacen conexiones electricales al cuadro eléc-
trico, ubicado enla parte posterior de la maquina. Pasar
un cable de tipo permanente 1.6 mm ¢ a través del
agujero dispuesto en el cuadro eléctrico hasta las cla-
vijas dispuestas en el tablero de terminales. (Véase Fi-
gura 2 en la pagina siguiente).

NO DEBE EMPLEARSE
UN CORDON SUPLEMENTARIO.



TERMINAL
A TIERRA

VISTA POSTERIOR ’/ [—&/O
DEL COMPARTIMENTO ‘
DEL APARATO

(DESDE LA PARTE © &

POSTERIOR DEL MISMO) C7

o L

TERMINALES
DE LA LINEA

INSTALESE EL APARATO PARA

LA REDUCCION DE LA TORSIGN.
FIGURA 2

COMPROBACION DE
FUNCIONAMIENTO

Poner en marcha el aparato situando el conmutador
general en la posicion « ON » (marcha) y abriendo la
llave de la conduccion de agua.
NOTA : Posicion izquierda en « OFF y significa
PARADA — Posicién media en « ON ), MARCHA
— Posicion derecha en  CLEAN y», LIMPIEZA. En
la posicion « CLEAN » funcione solamente la
bomba.
Comprobar el ventilador de! condensador para
asegurarse de que gira.
El agua no entrara en la cazoleta de la bomba hasta
que se enfrie la placa de congelacion y la maquina
empiece el ciclo de recogida.
Comprobar que sea unitorme el flujo de agua sobre la
placa de congelacion. El aparato tiene que estar bién
nivelado para que funcione correctamente.
Comprobar que el espesor de los cubitos de hielo sea
el deseado vy, despues de 24 horas, se podra hacer el
ajuste necessario. El rendimiento maximo de hielo se
conseguira con un espesor de 13 mma 16 mm.
Volver a colocar la rejilla en su sitio.

CICLO DE CONGELACION

llT'&

COMPRESOR

| SR

- RELE
MOTOR DEL VENTILADOR

GUARDAMOTOR

CDNMUYADOR

TERMOSTATO OFL|
EVAPORADOR

MOTOR DE —
LA BOMBA

TEAMOSTATO DEL
SOLENOIDE DE

1
WDEPOSIYU DE HIELD
Ll )
L
= GAS CALIENTE

SOLENOIDE DE ENTRADA Df AGUA

RENLLA DE CORTE
FUSIBLE
e

[YTUVV) "TTAANSFORMADOR

FUNCIONAMIENTO
DEL APARATO

e El compresor funciona

P
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e El ventilador del condensador funciona
e La bomba de agua funciona (recircula el agua)
e La rejilla de corte esta caliente al tacto

Cuando la plancha de hielo tenga el espesor deseado
comienza el ciclo de recogida y ocurre lo siguiente :

e El termostato del condensador esta colmado

El compresor sigue funcionando

El ventilador del condensador se para

La bomba de agua se para

La valvula solenoide de gas caliente se abre

La valvula de entrada de agua se abre

El exceso de agua es eliminado de la cazoleta de
desaglie

e La rejilla de corte esta caliente al tacto.

La maquina vuelve a congelar cuando la plancha de
hielo se desprende del evaporador, y comienza el
proceso de corte.

Cuando el depésito de almacenamiento de hielo esta
lleno, se abre el termostato del mismo.

® La rejilla de corte sigue funcionando.

COSAS QUE RECORDAR

Bajo condiciones ideales el aparato fabricara hasta 25
kg de hielo al dia. Estas condiciones son las siguientes:
(1) Temperatura ambiente 21 °C; (2) Temperatura del
agua 10°C.

A medida que varien las temperaturas del ambiente y
del agua, lo hara también la cantidad de hielo produ-
cida. Temperaturas de trabajo mas altas tendran como
resultado una producciéon de hielo disminuida.

El depdsito de almacenamiento de hielo tiene una
capacidad maxima de 16 kg. Cuando el depésito esta
lleno, deja la maquina de hacer hielo.

El depésito de almacenamiento no esta refrigerado y
algo de hielo se fundira. También ésto varia con la
temperatura ambiente.

La maquina requiere una buena circulacidén de aire
para que funcione con eficiencia. Deben mantenerse
limpios el condensador y la rejilla frontal.

El sistema de circulacion de agua, inclusive la malla
filtrante en la valvula solenoide de entrada de agua,
necesita una limpieza periddica. Las instrucciones
correspondientes se encuentran en el panel interno
de la puerta.

INSTRUCCIONES
DE FUNCIONAMIENTO

Antes de poner en marcha la maquina se lavara el
interior de la caja con solucion de bicarbonato sodico
(30Gm.de bicarbonato en un litro de agua templada).
Enjuagar a fondo.

Aseguararse de que la Ilave del agua esté abierta.
Poner el conmutador enla posicion « ON j (marcha).

IMPORTANTE : Dejar que la maquina funcione
durante 3 horas antes de que aparezca hielo, y 24
horas antes de tratar de ajustar el control de
espesor.



ANTES DE OPERAR LA MAQUINA DE HACER HIELO

Usted es responsable de asegurarse de que la maquina

de hacer hielo:

® haya sido instalada en un lugar protegido de los
elementos.

® esté situada de modo que el frente no esté ocuito,
para garantizar el flujo de aire correcto.

® esté correctamente nivelada.

® esté situada en un area bien ventilada con una tem-
peratura superior a 15 °C. Los mejores resultados se
obtienen a temperaturas entre 21 °Cy 32 °C.

® este conectada correctamente al suministro de agua
y desague.

® esté conectada correctamente a la electricidad. Se
requiere un suministro eléctrico de 220/240 voltios,
50 hertzios, monofasico con fusible de 10 amperios.

NOTA: Se recomienda el fusible de retardo o el inte-

rruptor automatico.

® esté correctamente conectada a tierra.

® no sea operada por alguien oue no pueda emplearla
correctamente.

® sea empleada solamente para el trabajo a que esta
destinado.

® sea mantenida correctamente.

OPERACION DE LA MAQUINA DE HACER HIELO

Cémo se hace el hielo:

1. El agua circula sobre la placa de congelacion. A
medida que el agua se congela, los minerales en el
agua son eliminados. La ausencia de minerales pro-
duce una lamina clara de hielo.
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2. Cuando se logra el espesor deseado, la lamina de
hielo es soltada y se desliza en la rejilla cortadora. La
rejilla divide la lamina en cubos individuales.

3. El agua que contiene los minerales rechazados es
eliminada al final de cada ciclo de congelacién.

4. Luego entra agua fresca en la maquina para el prox-
imo ciclo de hacer hielo.

5. Los cubos caen en el deposito de almacenamiento.
Cuando el depésito esta lleno, la maquina de hacer
hielo se desconecta automaticamente y vuelve a co-
menzar el ciclo cuando se necesita mas hielo.



Informacion general

Esta maquina de fabricacion de hielo comprende un
panel deslizante que cubre el control de espesor del
hielo y el conmutador de ciclo. Para tener acceso a
los controles, quite el tornillo en el centroy empuje el

panel hacia la izquierda (Véase la ilustracion.)

Gt

Ck <5

AJUSTE DEL TAMANO DE LOS
CUBOS DE HIELO

La maquina ha sido ajustada en fabrica para producir
hielo de aproximadamente 13 mm de espesor. El
espesor se puede aumentar o disminuir ajustando
convenientemente el contro! de espesor (Figura 1),
aunque el mejor rendimiento se obtendra con un
espesor de 13 mm.

La maquina producira cubos de 32 mm = 32 mm, o
cubitos de 19 mm x 19 mm. Cuando se desee
cambiar el tamano de los cubos de hielo, se puede
cambiar, por un costo madico. la rejilla de corte. Para
mas informacion, consultar con el distribuidor de
Whirlpool.

La posicion .. ON » (marcha) del conmutador general
sirve para el ciclo normal de produccion de hielo. La

“CONTROL OF ESPESOR
DEL HIEL G

FIGURA 1 — CONMUTADOR GENERAL

PARA TENIR ACCESG & LOS ZONTROLES
} o CURNILLL Y iMPiE £
&1 a A ZUIRDA
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PAMEL

posicion .. OFF », (parada) detiene el funcionamiento
de la maquina. La posicion « CLEAN ) (limpieza) se
utiliza siempre que se hagan circular soluciones por
el sistema de circulacion de agua, con fines de
limpieza. En esta posicion funcionara solamente la
bomba de agua.

IMPORTANTE : En la posicion del conmutador,
« ON », estara bajo corriente la rejilla de corte y la
colocacion de objetos metalicos sobre los alambres
de la rejilla puede tener como consecuencia que se
abra el fusible de la misma, o puede producir
deterjores en estos alambres. Para desactivar
completamente todos los circuitos eléctricos,
hacerse inactivo el suministro de corriente.

FILTRACION Y TRATAMIENTO DEL AGUA

En algunos lugares puede ser aconsejable filtrar o
tratar el agua que se suministra a la maquina, a fin de
reducir los trabajos de entretenimiento del sistema de
circulacion de agua (véase el apartado Limpieza y
Saneamiento del Sistema de Fabricacion de Hielo) y
producir el mejor tipo de hielo.

Para mas informacion sobre Ia filtracion y tratamiento
del agua consultese al distribuidor de los aparatos de
fabricacion de hielo Whirlpool.

LUBRICACION

Todos los componentes de la maquina han sido
lubricados en fabrica y no deberian requerir engrase
adicional de ningun tipo durante la vida normal de la
misma.



CUIDADOS GENERALES Y LIMPIEZA

Es necesario realizar inspecciones y limpiezas
periddicas, a fin de mantener el aparato fabricante de
hielo en estado 6ptimo de funcionamiento y garan-
tizar que el mecanismo produzca hielo de catlidad
sanitaria. Su distribuidor WHIRLPOOL esta perfec-
tamente cualificado para prestarle este servicio.

LIMPIEZA DE LAS SUPERFICIES
EXTERIORES

Las superficies esmaltadas se pueden Iimpiar conun
detergente suave. Para proteger el acabado esmal-
tado se recomienda el uso regular de un buen
producto para la limpieza domeéstica, asi como de
cera. Las superficies de acero inoxidable se limpiaran

con un buen producto destinado a este fin.

NOTA : No deben emplearse limpiadores ab-
rasivos ni en las superficies pintadas ni en las de
acero inoxidable.

LIMPIEZA DEL CONDENSADOR

Aletas del condensador sucias u obstruidas impiden
la circulacion conveniente del aire, lo cual tiene como
resultado la disminucion de la capacidad de produc-
cion de hielo y someten a la maquina a temperaturas

de trabajo superiores a las normales.
Acceso al condensador

Colocar el conmutador general en la posicion
. OFF . (parada).

NOTA : El hechode no colocar el conmutador en
la posicion de parada haria que el ventilador del
condensador se pusiera alternativamente en
marcha y se parase. lc cual podria ser origen de
lesiones una vez desmontado el panel frontal
enrejillado.

Soltar los tornillos del fondo del panel frontal enrejil-
lado (Figura 2).

Tirar hacia delante y abajo. con el fin de quitar el
panel.

Usar aspiradora y cepillo duro para eliminar de las
aletas del condensador la suciedad y la pelusa
acumulada (Figura 3).
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PRECAUCION : Evitar el contacto con las aletas
del condensador refrigerado por aire, pues
pueden tener filo cortante.

FIGURA 3

LIMPIEZA Y SANEAMIENTO DEL
SISTEMA DE FABRICACION DE HIELO

Las impurezas son eliminadas del agua en cir-
culacion que se congela en hielo. Estas impurezas se
acumulan en el mecanismo congelador y en el
sistema de circulacion de agua. para formar un
deposito duro en forma de costras. Por lo general,
esta costra impide que se suelte rapidamente la
plancha de hielo durante el ciclo de recogida. Es ésta
la razon, por la que el sistema de circulacion de agua
y de congelacion deben ser objeto de una limpieza y
saneamiento periodicos. La frecuencia de la
operacion de limpieza dependera de las condiciones
que reuna el agua y de la rapidez con que se forme el
deposito de costras.

La limpieza y el saneamiento noc son demasiado
dificiles de realizar. Si la primera limpieza del sistema
la hace el distribuidor cualificado para este servicio,
sera mas facil que el usuario mismo se haga cargo
mas adelante de esta parte del entretenimiento de la
maquina.

Debera aplicarse el siguiente procedimiento ap-
robado. a fin de tener la seguridad que la maquina
esta limpia y saneada :

1. Poner el conmutador general (Figura 1). en la
posicion . OFF .. (parada).

2. Desmontar la rejilla de corte (dos tornillos con
orejetas) (Figura 4). La rejilla se soltara de dos
lenguetas de sujecion situadas cerca del deposito de
agua.

3. Sacar todo el hielo del depésito de al-
macenamientoy de la rejilla de corte. Al quitar el hielo
de esta ultima debe tenerse cuidado de no romper o
deformar los alambres cortantes. Si se deja correr
agua sobre la plancha de hielo. se fundira éste
rapidamente. Tambien puede haber hielo sobre la
placa de congelacion. que asimismo habra que
eliminar antes de proseguir la operacion.

4. Vaciar el deposito de agua (Figura 5) quitando el
tapon de goma. Volver a poner el tapon.
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5. Verter 2 litros de agua caliente en el deposito de
agua y poner el conmutador general en la posicion de
« CLEAN ) (limpieza). Con ello se calienta el sistema
y se consigue que la solucion limpiadora sea mas
eficiente. Dejar circular el agua durante 5 minutos.
Poner el conmutador en « OFF » {parada) y vaciar el
deposito.

6. Preparar la solucion limpiadora disolviendo 60
gramos de acido citrico en polvo o acido fosforico en
2 litros de agua caliente. En el mercado hay también
en forma liquida productos para la limpieza de
magquinas de fabricar hielo y en este caso debe
procederse de acuerdo con las instrucciones que
figuren en el envase.

ADVERTENCIA! La mayoria de los limpiadores
para fabricadoras de hielo son de acido citrico o

fosforico, que puede causar irritacién aun
cusndo diluidos. En caso de que venga en
contacto con los ojos, lavar los ojos
cuidadosamente con agus fresca vy llamar

inmediatramente al medico. Si viene en contacto
con la piel, lavarla bien con agua. Si se traga,
suministrar grandes cantidades de agua y llemar
inmediatamente al medico. No provocar el
vomito. MANTENER FUERA DEL ALCANCE
DE LOS NINOS!

7. Verter la solucién limpadora en el deposito de
agua y poner el conmutador en posicion de
. CLEAN » (limpieza). Si la solucion produjese es-
puma al echarla en el depodsito, se detendra la
circulacion hasta que la misma desaparezca, luego se
anadira el resto de la solucion. Dejar que la solucion
recircule hasta que se haya disuelto la costra. Es
posible que la solucion circulante no entre en
contacto con la costra que se ha formado en los
rebordes laterales de la placa congeladora. Para
quitar ésta, se puede utilizar una esponja o aplique
hecho de malla de acero inoxidable, empapado de la
solucion limpiadora, con el que se frotan los rebordes
hasta que desaparezca la costra. La costra se disol-
vera generalmente en 15 60 30 minutos. Si la for-
macion de costra es muy intensa, habra que repetir el
proceso de limpieza con una nueva cantidad de
solucion limpiadora, si al cabo de 30 minutos no se
ha terminado de disolver.

8. Poner el conmutador en posicion - OFF
y vaciar el deposito.

9. Despues de la limpieza se haran dos enjuagados
con agua limpia, recirculandola cada vez durante 5
minutos y vaciando siempre el deposito.

10. Con ésto se termina la limpieza y el saneamiento
- in situ » del sistema de circulacion de agua y de la

(parada)
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placa congeladora. También hay que limpiar y sanear
otros componentes interiores.

DESMONTAJE Y LIMPIEZA DE
LOS COMPONENTES INTERIORES

11. Desmontar el deflector retentor de hielo (Figura
6).
12. Desmontar el depdsito de agua (dos tornillos con
orejetas) (Figura 5).
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13. Soltar la tuberia de la bomba.
14. Desmontar el tubo de plastico distribuidor de agua
de la placa congeladora. Tirar de un extremo hacia
adelante, para soitar los tapones de goma de los
extremos.
15. Lavar los componentes « internos » con una
solucion detergente suave, enjuagar con agua limpia y
sanear con una solucién de 30 MI. de lejia corriente en
4 litros de agua.
NOTA: Las piezas de plastico no deben some-
terse a temperaturas superiores a 60 “C. No se
lavaran en maquinas lavaplatos.



16. Lavar el dep6sito de almacenamiento de hielo, la
puerta, la junta y el vertedor de hielo con un de-
tergente suave, enjuagar con agua limpia y sanear con
la solucion desinfectante (véase paso 15).

17. Volver a colocar en su sitio el distribuidor de agua,
el depdsito de agua y la rejilla de corte.

NOTA: Comprobar to siguiente:

1. Que la tuberia procedente de la valvula de
agua esté dentro del depoésito de agua.

2. Que la rejilla de corte esté conectada
eléctricamente.

3. Que el tap6on de goma esté insertado en el
depdsito de agua.

4. Que la tuberia procedente del depédsito de
agua esté insertada en agujero de desagle.

FUSIBLE DE LA REJILLA DE CORTE
(NO EN TODAS LAS MAQUINAS)

Desactivar la fuerza eléctrica y quitar lo tablero de
control eléctrico (Figura 7). El fusible de la rejilla se
lugar indicado en la Figura 8.
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Cuando hay que sustituirlo, debe colocarse otro del
mismo tamano (amperaje). Amperajes mas altos no
proporcnonaran la proteccion adecuada, mientras
que unos mas bajos haran que el fusible falle
prematuramente.

PARADA DE INVIERNO

Sacar todo el hielo del depdsito de almacenamiento.
Cortar la entrada de agua. Desconectar los tubos a la
valvula de agua y de desaglie. Evacuar los tubos de
agua y desague, si es que la maquind va a estar
sometida a temperaturas bajo cero durante la parada.
Conectar de nuevo los tubos de agua y de desagiie. Si
no se hace esta operacion, puede que el agua en los
mismos se congele y los rompa.

Limpiar y sanear la maquina y el depdsitc de
almacenamiento antes de volver a ponerla en fun-
cionamiento.

EN CASO DE QUE LA MAQUINA
NO PRODUZCA HIELO

Comprobar los siguientes puntos, antes de acudir al
servicio de reparaciones :

1. La maguina no funciona :

A. Comprobar si no ha fallado el fusible en la
entrada de fuerza electrica.

B. Verificar si hay fuerza suficiente.

C. El conmutador tiene que estar en la posicién
« ON» (marcha).

D. La temperatura ambiente es demasiado baja
(tiene que estar por encima de los 15 C). L
maquina puede estar detenida a través deI
termostato del deposito de almacenamiento,
aunque éste no esté lleno.

2. La maquina funciona, pero no produce hielo :
A. Comprobar la entrada de agua. para
asegurarse que esta abierta.
B. EI conmutador general tiene que estar en la
posicion .. ON » (marcha).

3. La maquina funciona, pero produce muy poco
hielo :

A. Trabaja a una temperatura ambiente extraor-
dinariamente alta (es normal que en este caso
sea baja la produccion de hielo).

B. Hay suciedad o pelusa que dificulta la cor-
riente de aire a través de las aletas del
condensador. (Limpiarlas.)

C. El aparato puede acusar la formaciéon de
costras en el sistema de circulacion de agua y
de congelacion. Compruébese ésto y Iimpiese
en caso necesario.

4. Larejilla no corta las planchas de hielo :
A. Comprobar el fusible de la rejilla (véase el
apartado de como reemplazarlo).
B. Comprobar el acomplamiento del enchufe de
la rejilla, para asegurarse que esta hecha la
conexion.

Si las sugerencies arriba indicadas no corrigen el
funcionamiento de la maguina, pongase en contacto
con su Distrubuidor Whirlpool.
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